OZNAKOWANIE PIONOWE D.07.02.01

D.07.00.00 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE
(ODTWORZENIE Z WYMIAN A NA NOWE)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej (SST) swymagania dotyece wykonania i
odbioru oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i dokument kontraktowy przy zlecainiu

realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1. w ramackvéstyciji: ,, Przebudowa ulicy Bartniczej w Radostowicach wraz z
odwodnieniem na odcinku od skrzyzowania z ul. Dworcowg do Lasu o dfugosci ok. 530mb.”

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z wykonywaniem i
odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na dnpgapostaci:
- ustawienia stupkéw z rur stalowych dla znakéwgdneych
- przymocowanie tarcz znakdw drogowych odblaskowyelgatowych stupkow
- wkopania dotkéw pod fundamenty, stupkow.

- Celem stosowania uydzefi zabezpieczgjych ruch pieszych i jest ochrosgcia i zdrowia uczestnikow ruchu
drogowego, urzadzenia te najestosowa zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji tboatrz
dokumentacja projektowa)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszgzoa
konstrukcji wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powiemk&ibrego umieszczana jestdeznaku. Tarcza nie by
wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.)-jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia €& znaku, stuaca do podania téei znaku. Lico znaku me by wykonane jako
malowane lub oklejane (faliodblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach szczegélnych (znak z przejrzystych
tworzyw syntetycznych) lico znaku m® byt zatopione w tarczy znaku.

1.4.4.Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego licokewane jest z materiatéw zwyklych (lico nie wykazuj
wiasciwosci odblaskowych).

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wyligzwiasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o
odbiciu powrotnym - wspétdéamym).

1.4.6.Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest zarenaku,
wraz z elementami stacymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy - znak zytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany kresie do 3 miesgty od daty
produkcji.

1.4.8.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwanzez okres ditszy niz 3 miesiace od daty
produkcji.

1.4.9.Pozostate okgtenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” &k?f 4.1.
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1.4.10. Ksztaltowniki - wyroby o statym przekroju poprzegemw ksztatcie ztaonej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w kdagach stalowych lub w pgézeniu z innymi materiatami
budowlanymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyerce rob6t
Ogdlne wymagania dotyce robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie1.5.

1.6. Wspolny stownik zaméwié (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robdt Wpélnego Stowniaméwier (CPV) dotycacych przedmiotu zamowienia
w SST D 00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow
Og6lne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam SST D-00.00.00
»~Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Aprobata techniczna dla materiatow
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma normy, musi posigdaprobat
techniczia wydary przez uprawniog jednostk. Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa (znak ,B”")
nadany przez uprawnigfednostk.
2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakdéw i peczy ochronnych sztywnych
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczywkaw i pod stupki p@czy mog by¢ wykonywane
jako:
- prefabrykaty betonowe,
- 2 betonu wykonywanego ,ha mokro”,
- Z betonu zbrojonego,
- inne rozwizania zaakceptowane przezyniera.
Klasa betonu powinna byzgodna z dokumentacprojektows. Beton powinien odpowiadavymaganiom
PN-B-06250 [ 1 ].
2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiaggmaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sitosowanie
kruszywa o marce niezszej ni klasa betonu.

2.3.3.Woda

Woda do betonu powinna yodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32/.
2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinnylsfosowane fi przewiduje je dokumentacja projektowa, SST
lub wskazania lzyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowi@esgymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zaleca; sitosowé domieszki napowietrzage, a w betonie zbrojonym dodatkowo
domieszki uplastyczniage lub uptynnigce.

2.3.5.Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonegoipoyvodpowiadd wymaganiom PN-B-06251 [2].
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2.4. Konstrukcje wsporcze pod znaki drogowe
2.4.1.09g0Ine charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych mglavykona® zgodnie z dokumentacprojektows i SST, a w
przypadku braku wystarczajych ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarmprzez Irzyniera.

Konstrukcje wsporcze moa wykong z ocynkowanych rur lub atownikébw wzgkdnie innych
ksztattownikow, zaakceptowanych przezyniera. Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementow konstrukcji
wsporczej z rur i giownikow podano w tablicy 1i 2.

Tablica 1. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grub&t Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy zewntrznej grubgci
mm mm scianki
70.0 od 2.9 do 16.0 od 4.80 do 21.3 +1.25% +15%

Tablica 2. Ktowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [18]

Wymiary Grubd¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki

ramion ramienia katownika dtugdsci ramienia grubgci

mm mm kg/m ramion
75x 75 od5do9 od 5.76 do 10.00 15 +0.5

2.4.2.Rury pod stupki znakéw drogowych

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [ 10] lubnép normy
zaakceptowanej przezAyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, ¢gnigc,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nierowsoi pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania,
mieszcace st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte réwno i prostopadle do osi rur.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dikegarh:

- doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszezadithytia £ 10 mm,
- wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtégjaloktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm - nazki@ ckcie i z
dopuszczalp odchytk dla catej dlugéci wielokrotnej, jak dla diugiei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m
dtugdéci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pnpemy (np. R 55, R 65, 18G2A):
PN-H-84023-07[15], PN-H-84018[12], PN-H-84019[1BN-H-84030-02[16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeesjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200[11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wamkiach lub luzem wzgtnie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiggym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie Cechowanie na rurze ldywieszce
powinno co najmniej obejmowaznak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3.Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010[17]. Powierzchnia ksztattds@npowinna
mie¢ charakterystyczne dla procesu walcowania i woldawad jak widoczne tuski giniecia, zwalcowania i
naderwania. Dopuszczalna sisungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z type obrobiona powierzchnia
powinna mi¢ fagodne wygicia i zaokaglone brzegi, a grué ksztattownika nie mie zmniejszy sie poza
dopuszczalg dolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknigé i $ladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasnéci mechaniczne wedtug PN-H-84020
[14] - tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i noyppomigdzy Zamawiajcym i wytwora.

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub  w amkach z tymze ksztattowniki o masie do 25 kg/m
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dostarcza sgitylko w wigzkach.

Tablica 3. Podstawowe wiasiod ksztattownikow wedtug PN-H-84020[14]

Granica plastyczrigi, MPa, minimum dla wyrobow Wytrzymatas¢ na rozciganie, MPa
Stal o0 grubdci lub $rednicy, w mm dla wyrobéw o grubgzi lub
srednicy, w mm

od 65 do 80 do 100
St3w 205 od 360
do 490
Staw 245 od 420
do 550

2.4.4.Elektrody lub drut spawalniczy

Jeili dokumentacja projektowa SST lubzimier przewiduy wykonanie spawanych pmizeh elementéw, to
elektroda powinna speldiawymagania BN-82/4131-03 [26] lub PN-M-69430 [22]zglednie innej uzgodnionej
normy, a drut spawalniczy powinien spetniaymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla spawagazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanegezpirzyniera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynogiotowe grubdci elementéwdczonych lub 6 do 8 mm, gdy
elementydczone g grubsze ni 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinnackyzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu Ioassw.

Do kazdej partii elektrod lub drutéw wytwoérca powinien ddarczy zaswiadczenie, w ktérym podane s
nastpujace wyniki bada: ogledziny zewrtrzne, sprawdzenie wymiarow, sprawdzenie skladumitEnego,
sprawdzenie wytrzymaigi na rozciganie, sprawdzenie pakowania oraz stwierdzeniermgoowlasndgci elektrod lub
drutow z norm.

Elektrody, druty i pgty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnyclezydnikéw
wywotujacych korozg.

2.4.5.Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkomej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by
z cynku o czyst&i nie mniejszej i 99,5 % i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna griébo
powtoki cynkowej powinna hyyzgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powtoki powinna Byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniccia, pzcherze lub odstawanie powtoki od pazHo

Tablica 4. Minimalna grubié powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie korozji atmosferycznej
wedtug BN-89/1076-02 [25]

Agresywnd¢ korozyjna atmosfery Minimalna grubé¢ powtoki, um,
przy wymaganej trwakei w latach
wedtug PN-H-04651[8] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej

2.4.6.Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrulsiporca

Producent lub dostawca #dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakoéw esmczanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad drolgtadki dla pieszych, stupy lataitp.) takze elementow skacych do
zamocowania znakoéw na tym obiekcie lub konstrugojicczy ochronnych sztywnych, obaaany jest do wydania
gwarancji na okres trwadoi znaku uzgodniony z odbiarc Przedmiotem gwarancjiaswiasciwosci techniczne
konstrukcji wsporczej lub elementéw mogeych oraz trwalét zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawczyaakazu, nakazu iinformacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elemensiuzacych do zamocowania znakéw do innych obiektéw lub
konstrukcji - gwarancja m® by wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukegporczej dla znakoéw
drogowych bramowych i wysjnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie kbzdej konstrukcji wsporczej.

146
BIURO PROJEKTOW KOMUNIKACJUDOWEJ ,TRASA” Tomasswiderski ul. Kolista 6A/6 41-709 Rudiyska




OZNAKOWANIE PIONOWE D.07.02.01

2.5. Tarcza znaku
2.5.1.Trwalas¢ materiatdw na wptywy zevwatrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposéb wykiaczenia
znaku, musz wykazywa petry odpornd¢ na oddziatywanigswiatta, zmian temperatury wptywy atmosferyczne i
wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicamayfn korozg elektrochemiczg) - przez caly czas
trwalosci znaku, okrélony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmeiny jest przy dostawie olétee, uzgodnion z odbiorag, trwatas¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, azeakidostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegodtowe o ewentualnych ograniczeniastosowaniu znaku,
¢) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znakagdwego s:
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,
- inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzysyatetyczne, pod warunkiem uzyskania przez prauacgprobaty
technicznej.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grgbioco najmniej 1,0 mm powinna byabezpieczona przed korgzj
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygam Dopuszcza sistosowanie innych sposob6w zabezpieczenia
stalowych tarcz znakéw przed kor@zjnp. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywasgntetycznymi pod
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla dewjnologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakdw, zabezpieczomyekd korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawgdzie tarczy powinny by zabezpieczone przed korgZarbami ochronnymi o odpowiedniej trwadi,
nie mniejszej i przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymatas¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinné imniejsza ni 310 MPa.

2.5.5.Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna lagporna na korogjw warunkach zasolenia.
Wymagane grubi:
- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnidnyrzetloczeniami lub osadzonych w ramach co napihb
mm,
- 2 blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najep2,0 mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte fglilub farbami powinny by zabezpieczone przed korazprzy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzgztucznych.
Wytrzymatai¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinmgnost:
- dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osaglizbrw ramach, co najmniej 155 MPa,
- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byrowna i gltadka - bez odksztafcgtaszczyzny znaku, w tym pofatdofyawgiec,
lokalnych wgniec# lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwmkanie, pofaldowanie itp.) nie
moze wynosé wigcej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku mugzy¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krglzi tarczy znaku, pozostate po
tloczeniu lub innych procesach technologicznyctiinkn tarcza ta (w znakach drogowych sktadanychgmemty
tarczy) byta poddana, mushy¢ usungte.

Tarcze znakéw drogowych sktadanych mdxy¢ wykonane z modutowych ksztattownikéw aluminiowych
lub odpowiednio uksztattowanych segmentow stalowych

Dopuszcza sistosowanie modutowych ksztattownikéw z tworzyw t®mcznych lub sklejki wodoodpornej,
pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprol_;)Lﬁty tedmej. Szczeliny midzy sisiednimi segmentami
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znaku sktadanego nie mpby¢ wigksze od 0,8 mm.
2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje gi zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatdbtaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny speintavymagania okrdone w aprobacie
techniczne;.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyingetne zwazanie z tarcz znaku przez
caly okres wymaganej trwaid znaku. Niedopuszczalneq dokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lub
odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Spos6b paiczenia folii z powierzchaitarczy znaku powinien unierdowiac jej odlczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obezeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveahib
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powiby uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzuciu folii odblaskowych powinien wynaosiod 7 do 10 lat, w
zalezncéci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dydwna i gtadka, nie magna niej wystpowa: lokalne nieréwnéci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest vepsiwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno nawperzchni jak i na
obrzerach tarczy znaku.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mopowst& przy
nanoszeniu farby na odblaskpwowierzchng znaku, nie byty wiksze ni:

- 2 mm dla znakéw matychérednich,
- 3 mm dla znakdéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkczys¢ znaku nie powinny hywieksze w kadym
kierunku ng:

- 2 mm dla znakéw matychérednich,
- 3 mm dla znakow diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentoéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xm nie mae
wystgpowa wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanigcherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym
kierunku. Niedopuszczalne jest wysbwanie jakichkolwiek zarysouigpowierzchni znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach4lom dopuszczaesi
do 2 usterek jak waej, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na powierzchni tej dopuszczadd
3 zarysowa o szerokéci nie wigkszej nz 0,8 mm i catkowitej ditugeei nie wiekszej nz 10 cm. Na catkowitej diugai
znaku dopuszczacshie wiecej niz 5 rys szerokéri nie wigkszej nk 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm - pod
warunkiem,ze zarysowania te nie znieksztatctasci znaku.

W znakach #ytkowanych dopuszcza esiréwniez lokalne uszkodzenie foli o powierzchni nie

przekraczajcej 6 mrr? kazde - w liczbie nie wikszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego lébedniego, oraz o

powierzchni nie przekraczgjej 8mn? kazde - w liczbie nie wikszej nz 8 na kadym z fragmentéw powierzchni
znaku daego lub wielkiego (wdczajc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatcé tresci znaku - w przypadku wygtowania takiego znieksztalcenia
znak musi by bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystvanie jakichkolwiek rys, efjajacych przez warstefolii
do powierzchni tarczy znaku. W znakackytikowanych istnienie takich rys jest dopuszczalog pvarunkiem,ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgowielkosci okreslonych ponkej.

W znakach @ytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwoéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niezgkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na
powierzchni kadego z fragmentow znaku o wymiarach 4 x 4 cm. \kaola nowych oraz w znakach znajlyjch sg
w okresie wymaganej gwaran¢adna korozja tarczy znaku nie Aeovystpowe.

Wymagana jest taka wytrzymatopolaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 90
przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musé mgbezpieczona matawfarba nieodblaskow barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynnikumihancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca starymego zadcznik do
sinstrukcji o znakach drogowych pionowych” [28].r@bas¢ powtoki farby nie mae by mniejsza od 2@um. Gdy
tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stghikowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywape
uksztattowaniu tarczy - jej kraxizie mog pozosté niezabezpieczone faylmchronn.
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2.7. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowaneaé¢zniki metalowe przewidywane do mocowanigaay sol elementéw konstrukcji
wsporczych znakéw i barier jakruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezehnig¢,
naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbéw.

taczniki mogy by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdabzianych lub paletach, w zatesci
od ich wielkaci.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla zmatkkdgowych i pogczy ochronnych sztywnych
powinien by przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu natg przechowywa w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny dgkladowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodmnomodic:u.
Prefabrykaty naley uktad& na podktadach z zachowaniem pgrzieu minimum 10 cm midzy podidem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalamatkriatéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego i ustawieniagsier ochronnych

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego i ustawiepdaeczy ochronnych sztywnych
powinien wykaza sic mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

- koparek kotowych, np. O,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25 #

- zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw podp#iuw gruncie spoistym,

- betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mdkr
- $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,

- przewanych zbiornikdw na wog

- sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagané@naj pkt 4.
4.2, Transport materiatéw do pionowego oznakowanidrog

Transport cementu powinien odbyévsie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].
Transport kruszywa powinien odbyivaic zgodnie z PN-B-06712 [3].
Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukgporczych znakéw powinny Byprzewaone srodkami
transportowymi w warunkach zabezpieazsgh je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prgfabdw nasrodkach
transportu powinno kiysymetryczne.
Transport znakéw konstrukcji wsporczych znakéw ingtoukcji poeczy ochronnych sztywnych jak i spta
(uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa& $rodkami transportowymi w spos6b uniethiwiajacy ich
przesuwanie giw czasie transportu i uszkadzanie.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robét

Ogollne zasady wykonywania robé6t podano w SST D@0M®M,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot naky wyznaczy:
- lokalizacg znaku, tj. ich pikieta oraz odlegté¢ od krawdzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizuice miejsca ustawienia znakéw nalezabezpieczy w taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru
robét istniata meliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw i barier.
Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dggodne z dokumentacprojektows.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcjwsporczych znakéw

Sposo6b wykonania wykopu pod fundament znaku piogoviB¢ dostosowany do gbokasci wykopu, rodzaju gruntu i
posiadanego spgi. Wymiary wykopu pnwinny byzgodne z dokumentagcprojektovs lub wskazaniami liyniera.
Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich zag&weniu mana byto przysipic
natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentdwyc

5.3.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uteniem prefabrykatu natg wyrowna i zag:sci¢. Wolne przestrzenie mazy §cianami gruntu i
prefabrykatem nalg wypetnic materialem kamiennym, np. kliem i doktadnie zagci¢ ubijakami ecznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torngd powierzchnia prefabrykatu powinna ¢byéwna z
powierzchny pobocza lub by wyniesiona nadetpowierzchng nie wiecej niz 0,0 3 m.

5.3.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlanpaowania znakéw wielkowymiarowych (znak
kierunku i miejscowéci) wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonugibnego nalgy wykona zgodnie z PN-S-
02205 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartycidzbrozpartych naley wykonywa zgodnie z
dokumentacji projektow SST lub wskazaniami igniera. Wykopy naley zabezpieczy przed naptywem wéd
opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiemoaliwiajacym tatwy odptyw wody poza teren przylegey do
wykopu. Dno wykopu powinno lgywyréwnane z doktadricia £ 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnatézy usurié i miejsce wypetni do spodu fundamentu
betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamersiykapce st z gruntem naley zabezpieczy izolacp, np.
emulsh kationows. Po wykonaniu fundamentu wykop nafezasypé warstwami grubgci 20 cm z dokladnym
zag;szczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakdéw - stupki, stupy, vegsiiki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by wykonane zgodnie z dokumentagpionows i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku i bariery:
- odchytka od pionu, nie wtej niz £ 1 %,
- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieggej niz + 2 cm,
- odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kragzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjmegboju nie
wigcej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegio umieszczenia znaku zgodnie z Instrgkoj znakach
drogowych pionowych [28].

5.5. Wykonanie spawanych zicz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011 [20].
Wytrzymatc¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla spoiny gruoi do 6 mm i 1,0 mm dla spoiny o grubc powyzej 6 mm.
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Odstp w zhczach zakladkowych i nakladkowych, pedry przylegajcymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny niigvad wikszych nk podane w tablicy 5. liynier maze dopyci¢c wady
wicksze nk podane w tablicy @ uzna, ze nie may one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjrakiuzn
pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 15
Porowatd¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 15
Wklesniecie lica spoiny 15
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Réznica  wysokdci  sasiednich  wggbien
i wypuktosci lica spoiny 3,0

5.6. Konstrukcje wsporcze
5.6.1.Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najeiema

Konstrukcje wsporcze, znakéw drogowych bramowydh Wysiegnikowych jedno lub dwustronnych, jak

réwniez konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych bocznyclpawierzchni wekszej od 4,5 r% gdy wystpuje
mozliwos¢ bezpdredniego najechania na nie przez pojazd - mbsz zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi
barierami ochronnymi lub innego rodzaju adzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi zgedn wskazaniami
Inzyniera. Podobne zabezpieczenie malstosowd w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdyetdjanie na
nie w wiekszym stopniu zagva bezpieczstwu wytkownikdw pojazdow, i najechanie pojazdu na bariegjesli
przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lukyiier.

5.6.2.Zapobieganie zagzeniu wytkownikdw drogi i terenu przylegtego - przez kanktje wsporca

Konstrukcja wsporcza znaku musi chyvykonana w sposéb ograniczey zagraenie uytkownikdw
pojazdéw samochodowych oraz innyctytkownikéw drogi i terenu do niej przylegtego pragjechaniu przez pojazd
na znak. Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewmizliwosé¢ tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub
innego rodzaju uszkodzenia znaku. Dla znakéw Typun@ieszczonych na wysepkach/wlotach do rondazpale
stosowa polaczenia stupkdéw przezzkodowych umozliviieg ich tatwesciecie po najechaniu przez pojazd.

5.6.3.Tablicowe znaki drogowe na dwdéch stupach lub podglor

Przy  stosowaniu tablicowych znakow drogowych  (dregikazow  tablicowych, tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego ¢aldbjazdow itp.) umieszczanych na dwoéch stupach lub
podporach - odlegké miedzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadb przewidywanego kierunku
najechania przez pojazd, nie, ieoby mniejsza od 1,75 m. przy stosowaniuckeizej liczby stupéw i dwa -
odlegta¢ miedzy nimi mae by mniejsza.

5.6.4.Poziom gérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w famdncie betonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, by gorna €& fundamentu pokrywata iz powierzchri pobocza, pasa dziglego itp. lub byta nad:t
powierzchng wyniesiona nie wicej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, znggdych sé poza koroa
drogi, gorna czs¢ fundamentu powinna Bywyniesiona nad powierzchnierenu nie wicej niz 0,15 m.

5.6.5.Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musiie¢ barwe szaa neutralm z tym, ze
dopuszcza si barwe naturalm pokry¢ cynkowanych. Zabrania ¢sistosowania pokky konstrukcji wsporczych o
jaskrawej barwie - z wytkiem przypadkdéw,gdy jest to wymagane garymi przepisami, wytycznymi lub warunkami
technicznymi.

5.7. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz
Tarcza znaku musi lByzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uoibwiajacy jej przesunicie

lub obrot.
Materiat i sposob wykonania pmizenia tarcz¥51 znaku z Kkonstrukcjvsporca musi umaliwia¢, przy
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uzyciu odpowiednich narglzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cédses wytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsija czcste przypadki dewastacji znakéw, zaleca sfosowanie
elementéw zicznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudniggej ich rozhczenie przez osoby
niepowotane.

Tarcza znaku skltadanego musi wykazyvpeetra integralnd¢ podczas najechania przez pojazd vwdyah
warunkach kolizji. W szczegdldoi - zaden z segmentéw lub elementéw tarczy nigevsk od niej oddczat w sposédb
powodupcy naraenie kogokolwiek na niebezpiedmstwo lub szkod.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spoagymagaicy bezpdéredniego
przeprowadzeni&rub mocujcych przez lico znaku.

5.8. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi ldy wykonany w spos6b trwaly, zapewniey petm czytelngé¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cahkresie jego #ytkowania, przy czym wplywy zewirzne
dziatapce na znak, nie magpowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazida konstrukcja wsporcza musi migbliczke znamionow z:

a) nazw, marlky fabryczm lub innym oznaczeniem urdéwiajacym identyfikacg wytwércy lub dostawcy,

b) dat, produkcji,

¢) oznaczeniem dotygeym materiatu lica znaku,

d) dat ustawienia znaku.

Zaleca sj, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyelwierata rowni¢ miesiac i rok wymaganego
przeghdu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej mus® wykonane w sposob trwaly i wymay, czytelny w normalnych
warunkach przez caly okresyikowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoiplt’6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Wykonawca powinien przeprowadzbadania materialtbw do wykonania fundamentéw betgob ,na mokro”.
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowywh wniosek Wykonawcy, iynier maze zwolnit
go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania roth6

Wszystkie materiaty dostarczone na bugawaprobat techniczi lub z deklarag zgodndci wydary przez producenta
powinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna By godna z ustaleniami w tablicy 6.

Tablica 6. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaroéw wyrobowstirczonych przez producentow

Rodzaj badania  Liczba bada Opis bada Ocena wynikow
p. bada
Spra od 5do 1 Powierzchng zbad& nieuzbrojonyr
wdzenie bada zwybranyclokiem. Do ew. sprawdzeniaefokasci wad wy¢ Wyniki
powierzchni  [losowo elementddostpnych narzdzi (np. liniatdw z czujnikienbada powinny
w kazdej suwmiarek, mikrometrow itp.) by¢ zgodne z
Spra dostarczon Przeprowadzi uniwersalnym wymag
wdzenie partii wyrobovprzyrzadami pomiarowymi lub sprawdzianami (faniami punktu 2.
wymiarow liczacej do  100[linialami, przymiarami itp.)
elementow
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W przypadkach budeych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci
dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania rob6t

W czasie wykonywania robot najesprawdzé:
- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagpjojektows (lokalizacja, wymiary, wysok& zamocowania
znakéw),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, ngmd punktem 2 i 5,
- prawidlowa¢ wykonania wykop6w pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
- poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkfedn
- poprawn@¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgiednpunktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanycha elementow konstrukcji wsporczych:
- przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementytzone (od 10 do 20 mm zaej strony) nalgy dokladnie
oczysci¢ z zanieczyszczeutrudniapcych prowadzenie obserwaciji i pomiarow,
- ogledziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiaréw spoin powinny kfystosowane wzorniki i przymiary oraz uniwersalneispmierze,
-w przypadkach watpliwych mazna zlecté uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndat@meczeniowej spoin, zgodnie
z PN-M-06515 [18],
- zlacza o wadach wkszych ni dopuszczalne, okélwne w punkcie 5.5, powinny Bynaprawione powtdrnym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.0M@6nagania ogdélne”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla znakow konwencjonalnych é&@zstrukciji wsporczych,
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00A0@dnagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6, daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr ostateczny
Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywany pestasadzie odbioru ostatecznego.
Odbidr ostateczny powinien bydokonany po calkowitym zakozeniu robdt, na podstawie wynikow
pomiardw i bada jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.
8.3. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego naledokon& po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w S¥az
umowie zawartej z wykonawc
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdIne ustalenia dotycgce podstawy platndci
Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@ieego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentéw pod znaki
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczgobhkow
- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykly

2. PN-B-06251 Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwytiteg

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Skiad, wymagania i ocena
zgodnd@ci

5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacfkieslenia

6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betomaapraw

7. PN-E-06314 Elektryczne oprawgvdetlenia zewntrznego

8. PN-H-04651 Ochrona przed korpzjKlasyfikacja i okrélenie agresywnixi korozyjnej
srodowiska

9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangaraco ogélnego zastosowania

10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia

11. PN-H-82200 Cynk

12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o0 podsgonej wytrzymatéci. Gatunki

13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania pmehniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki

14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogginprzeznaczenia. Gatunki

15. PN-H-84023-07 Stal olkdlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

16.

PN-H-84030-02

Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahawgglania. Gatunki

17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naago

18. PN-H-93401 Stal walcowanaatéwniki rownoramienne

19. PN-M-06515 Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajéw nasnych

20. PN-M-69011 Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziatl i wymagania

21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spaveainhapawania stali

22. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowelate do spawania i napawania.
Ogolne wymagania i badania

23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadligéd zlaczy spawnych. Oznaczanie klasy wadHkgio na
podstawie ogidzin zewrtrznych

24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemngm#dania i badania

25. BN-89/1076-02 Ochrona przed korpzjPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na

konstrukcjach stalowychzeliwnych. Wymagania i badania

26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. ¢ i elektrody ze stopdéw stellitowych
wysokochromowych do napawania

Cement. Transport i przechowywian

i gy z zeliw

27. BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 03.07. 2003
Dz. U Nr 220 poz 2181 z 23XIl 2003 Szczeg6towe umki techniczne dla znakéw i sygnatéw drogowychzora
urzadzé bezpieczastwa ruchu drogowego oraz warunki ich umieszczaaidrogach.
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