SZOSA-PROJEKT

Projektowanie drog Michat Szostak

ul. Adama Kawika 34b/6 41-806 Zabrze tel.50428D szosa.projekt@interia.pl www.szosa-propgkt.
NIP 6411534166 REGON 242969392 BZ WBK 68 12687 0000 0001 1939 9028

Inwestor:

Gmina Suszec
ul. Lipowa 1, 43-267 Suszec

Inwestycja:

PROJEKT PRZEBUDOWY
FRAGMENTU ULICY OKR EZNEJ W SUSZCU

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Opracowat:

mgr inz. Michat SZOSTAK

wrzesieéa 2013

Projektowanie: — drég, ulic, — zjazddéw publiczhyéndywidualnych (zjazdéw do poses;ji),
— skrzyowan, weztéw drogowych, — organizacji ruchu,
— placéw, parkingow, — tymczasowych organizagihu (na czas budowy),

— chodnikéw $ciezek rowerowych, — odtworzenia nawierzchni po roblotsieciowych.



Projekt przebudowy fragmentu ulicy Qknej w Suszcu

SPIS TRESCI

ST — 00 Wymagania ogolne
ST — 01 Wyznaczenie trasy drogi i punktow wysokosciowych
ST — 02 Profilowanie i zageszczenie istniejgcego podioza
ST - 03 Podbudowa z kruszywa
ST - 04 Podbudowa z betonu asfaltowego
ST — 05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego
ST — 06 Pobocze ulepszone kruszywem

15
17
21
25
35
a7

SZ 0O S A-PROJEKHFrojektowanie drég Michat Szostak



Projekt przebudowy fragmentu ulicy Qknej w Suszcu ST- 00

ST - 00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna ST-00 Wymagania og6lne odnosi sie do wspélnych wymagan dla
poszczegdlnych specyfikacji technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robét, ktore zostang wykonane w
ramach ,Przebudowy fragmentu ulicy Okreznej w Suszcu”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Jako czes$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych specyfikacje techniczne nalezy odczytywac i
rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robot opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn g ST — 00 ,Wymagania ogdélne”.

Wymagania ogolne nalezy rozumiec¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi specyfikacjami
technicznymi:
ST — 01 Wyznaczenie trasy drogi i punktdw wysokosciowych
ST - 02 Profilowanie i zageszczenie istniejgcego podioza
ST - 03 Podbudowa z kruszywa
ST - 04 Podbudowa z betonu asfaltowego
ST — 05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego
ST — 06 Pobocza ulepszone kruszywem
1.4. Okre $lenia podstawowe

Uzyte w specyfikacji technicznej wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujgco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-
uzytkowa (droge) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, wezet).
1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i
odpowiednio utwardzony.
1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych ze
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.4. Droga tymczasowa - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujgcych
zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigecia po jego zakonczeniu.
1.4.5. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig Zamawiajgcego,
stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robo6t, przekazywania polecen i innej korespondenciji technicznej pomiedzy Inzynierem,
Wykonawcg i Projektantem.
1.4.6. Inzynier kontraktu - osoba upowazniona, sprawujgca nadzor nad budowg z ramienia
Zamawiajgcego - Inspektor nadzoru.
1.4.7. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.
1.4.8. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.4.9. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielgcymi jezdnie.
1.4.10. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.
1.4.11. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami
rowow.
1.4.12. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.13. Ksiega obmiaru -akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w ksiedze obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.
1.4.14. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robét.
1.4.15. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
1.4.16. Nawierzchnia - warstwa lub zespél warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podioze gruntowe i zapewniajgca dogodne warunki ruchu:
a) warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikdw atmosferycznych,
b) warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowg, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni przekazywanie ich na podbudowe,
¢) podbudowa - dolna czes$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze,
d) podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne konstrukcji nawierzchni; moze sie
ona sklada¢ z jednej lub dwdéch warstw,
e) podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza; moze zawiera¢ warstwe
mrozoochronng, odsgczajaca lub odcinajaca,
f) warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gldbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu,
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g) warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezgcej powyzej,
h) warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.
1.4.17. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.
1.4.18. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.
1.4.19. Odpowiednia (bliska) zgodno $¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robét budowlanych.
1.4.20. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi oraz drzew i krzewdéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
budowy urzgdzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.
1.4.21. Pobocze - czes$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdéw, umieszczenia
urzgdzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji drogi.
1.4.22. Podto ze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
1.4.23. Polecenia In zyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.4.24. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji
projektowej.
1.4.25. Przedsi ewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejgcego
potgczenia.
1.4.26. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag itp.
1.4.27. Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.
1.4.28. Rysunki - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke
i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.
1.4.29. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowg, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong
budowli drogowej lub jej elementu.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inzyniera.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wsp6trzedne punktéw gtownych trasy oraz reperéw, dziennik budowy i
ksiege obmiaru rob6t oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety specyfikacji technicznych.

Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na
whasny koszt.
1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja ta znajduje sie w siedzibie inwestora i bedzie udostepniana Oferentom w okresie
przetargu.
1.5.3. Zgodno $¢ robot z dokumentacja projektowa i specyfikacjami t echnicznymi

Dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inwestora Wykonawcy stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte bylty w catej dokumentaciji.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomic¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bede zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w specyfikacjach technicznych bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy
materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub specyfikacjami technicznymi i
wplynie to na niezadowalajgca jako$¢ elementu budowli, materiaty takie bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a
roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w okresie trwania
realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, takie jak: zapory, swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w
ten sposo6b bezpieczenstwo pojazdow i pieszych. Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzieh i w
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nocy tych zap6r i znakéw, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i
inne urzgdzenia zabezpieczajgce beda akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic
informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktowa.
1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce

ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
whasnosci publicznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatdw, magazynéw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych ptynami lub substancjami toksycznymi,

— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— mozliwosci powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg skladowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
srodowisko. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac
zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych organéw administracji parnstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt
materialéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zobowigzany jest
umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktére majg by¢ wykonane w
zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen poziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wiadze lokalne
0 zamiarze rozpoczecia robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
1.5.9.0graniczenie obci gzen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzen na os przy transporcie materiatéw
i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukohczony
fragment robot w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten
sposoéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpiecze nstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywac wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.
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1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materialy i urzgdzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inzyniera.
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w
taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu
odbioru koncowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie p6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.12. Stosowanie si e do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Wykonawca bedzie przestrzegaé
praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggty bedzie informowac Inzyniera o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na 10 dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych
do robo6t Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do
zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie pewnych materiatow z danego zrodta nie oznacza automatycznie,
ze wszelkie materialy z danego Zrédta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia
badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg
wymagania specyfikacji technicznych w czasie postepu robét.
2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie
materiatdéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajagcego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta. Wykonawca
przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za
spetienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie
wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do robét.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
kontrakcie bedg wykorzystane do robo6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan kontraktu lub
wskazan Inzyniera. Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzic¢
zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w kontrakcie. Eksploatacja
zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.
2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwérnie materiatdw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdbw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia
ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem
jakosci. W przypadku, gdy Inzynier bedzie proponowat inspekcje wytwdérni bedg zachowane nastepujgce warunki:
a) Inzynier bedzie miat zapewniona wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie
przeprowadzania inspekc;ji,
b) Inzynier bedzie miat wolny wstep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja
materialéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.
2.4. Materiaty nie odpowiadaj gce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jezeli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robét, niz te dla ktoérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera. Kazdy rodzaj rob6t, w ktdrym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.
2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wtasciwosé do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.
2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacje techniczne przewidujg mozliwo$¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze
co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez
zgody Inzyniera.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacjach technicznych,
projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajnosé¢ sprzetu bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
specyfikacjach technicznych i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem. Sprzet bedacy
whasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢
pbzniej zmieniany bez
jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
kontraktu, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos$é wykonywanych rob6t i wkasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu
bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej,
specyfikacjach technicznych i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem. Przy ruchu na
drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢é wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na 0$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom kontraktu na polecenie Inzyniera bedg usuniete z terenu budowy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na
biezgco, na whlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z kontraktem, oraz za jako$¢
stosowanych materiatow i wykonywanych robo6t, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, programem
zapewnienia jakosci, wymaganiami specyfikacji technicznych, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami
Inzyniera. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementdéw robdét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inzyniera. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt, jesli wymagac tego
bedzie Inzynier.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich dokltadnos¢. Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw rob6t beda oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i w
specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni
wyniki badan materiatéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazane kwestie.
Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jako $ci rob6t

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zalozong
jakos¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i
badania materiatéw oraz rob6t z czestotliwos$cig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi z dokumentacji projektowej i specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié
wykonanie rob6t zgodnie z kontraktem. Wykonawca dostarczy inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgciji.
Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma
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uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.2. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inzynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do
jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce
i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowane przez Inzyniera.
6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w specyfikacjach technicznych, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne, zaakceptowane przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.
6.4. Raporty badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda
przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.
6.5. Badania prowadzone przez In zyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i robét z wymaganiami specyfikaciji
technicznych na podstawie wynikdw badan dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier moze pobieraé prébki
materiatléw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze
raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatéw i robot z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.
6.6. Atesty jako $ci materiatow i urz adzen

Przed wykonaniem badan jakos$ci materiatow przez Wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia
materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach technicznych. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez specyfikacje
techniczne, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej
cechy. Produkty przemystowe bedg posiadaé¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikoéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi. Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia - wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym
czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wlasciwosci ze specyfikacjami technicznymi, to takie
materialy i urzgdzenia zostang odrzucone.
6.7. Dokumenty budowy
6.7.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnosé za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w
dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczyé przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg
jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
Zalgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:
— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,
— uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robét, terminy ropoczecia i
zakonczenia poszczeg6lnych elementow robot,
— przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
— uwagi i polecenia Inzyniera,
— daty zarzadzenia wstrzymania robot z podaniem powodu,
— zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw robot,
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— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,

— dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

— dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie. Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera
do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma uprawnieh do wydawania polecen
Wykonawcy robét.

6.7.2. Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw rob6t. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w
wycenionym $lepym kosztorysie i wpisuje do ksiegi obmiaru.

6.7.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne
wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty
te stanowig zatgczniki do odbioru rob6t. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

6.7.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. 6.7. |. + 6.7.3. nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z rad technicznych i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

6.7.5. Przechowywanie dokumentow

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Obmiar robdt bedzie okreslaé¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja
projektowa i specyfikacjami technicznymi, w jednostkach ustalonych w wycenionym slepym kosztorysie. Obmiaru
robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru. Jakikolwiek
btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w specyfikacjach
technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku wszystkich robdt. Bledne dane zostang poprawione wg
instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.
7.2. Zasady okre $lania ilo $ci rob6t i materiatow

Dlugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegoélnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej. Jesli specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci
bedg wyliczone w m?, jako dlugos$¢ pomnozona przez $redni przekrdj. llosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo,
bedg wazona w tonach (t) lub kilogramach (kg) zgodnie z wymaganiami specyfikacji technicznych.
7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez
Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
7.4. Wagi i zasady wa zenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
specyfikacji technicznych. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciggly zachowanie
dokiadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koficowym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét. Obmiar rob6t zanikajgcych przeprowadza
sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatacznika do
ksiegi obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegajg nastepujacym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbior robét zanikaj gcych i ulegaj gcych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego
postepu robét. Odbioru rob6t dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.
Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajagcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbiodr cz esciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.
8.4. Odbidr ostateczny robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob4t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.
Odbiodr ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.5. Odbioru
ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Zamawiajacy
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi.
W toku odbioru ostatecznego rob6t Zamawiajgcy zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robét poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub
rob6t uzupetniajgcych, lub nie zakonczenia petnego zakresu rob6t, Zamawiajgcy przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.
8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego robét

Podstawowym dokumentem odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:
— Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,
— uwagi i zalecenia Inzyniera, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
— recepty i ustalenia technologiczne,
— Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru,
— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z specyfikacjami technicznymi i
programem zapewnienia jakosci,
— certyfikaty zgodnosci i bezpieczenstwa wbudowanych materiatéw,
— opinie technologiczne sporzgdzone na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentéw odbioru, a wykonanych zgodnie z programem zapewnienia jakosci i specyfikacjami technicznymi,
— sprawozdanie techniczne,
— geodezyjna dokumentacja powykonawcza,
— inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:
— zakres i lokalizacje wykonywanych robat,
— wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do ustalen specyfikacji technicznych,
— uwagi dotyczgce warunkéw realizacji robot,
— date rozpoczecia i zakonczenia robot.
W przypadku, gdy wg Zamawiajgcego, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez Zamawiajgcego roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét
uzupetniajgcych wyznaczy Zamawiajgcy.
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8.6. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbidr pogwarancyjny bedzie
dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalona dla danej pozyciji $lepego kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w pkt. 9 specyfikaciji
technicznych i w dokumentacji projektowe.
Cena jednostkowa bedzie obejmowac:
— robocizne bezposrednia,
— warto$é zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
— wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na teren budowy
i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
— koszty posrednie, w skitad ktérych chodza: place personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa
drég dojazdowych dla ruchu zwigzanego z budowa, przejscia dla pieszych itp.), koszty dotyczace oznakowania
robot, wydatki dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe
placéw i bocznic, ekspertyzy dotyczgce wykonanych robét, ubezpieczenia, koszty utrzymania sprawnosci
wszelkich instalacji nadziemnych i podziemnych znajdujacych sie na terenie budowy oraz koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy, zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym, podatki obliczane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku od towardéw i ustug (VAT). Cena
jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dana pozycje w wycenionym $lepym kosztorysie jest
ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych tg pozycja
kosztorysowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz.414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (M. P. Nr 2 2 1995 r., poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).
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ST — 01 WYZNACZENIE TRASY DROGI | PUNKTOW WYSOKO SCIOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wyznaczeniem trasy drogi i punktéw wysokos$ciowych przy realizacji zadania ,Przebudowa
fragmentu ulicy Okreznej w Suszcu”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie robét wymienionych w punkcie 1.1. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wyznaczenie w terenie przebiegu trasy drogi zgodnie z dokumentacjg
projektowa.
1.3.1. Odtworzenie trasy i punktow wysoko  $ciowych

W zakresie robét pomiarowych zwigzanych z wyznaczeniem trasy i punktéw wysokosciowych wchodza:
a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gtéwnych osi trasy i punktéw
wysokosciowych,
b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
¢) wyznaczenie przekrojéw poprzecznych,
d) ochrona punktéw statych przed zniszczeniem.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne obowigzujgcymi normami i ze
specyfikacjg techniczng ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.
1.4.1. Punkty gtéwne trasy

Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, oraz poczgtkowy i koncowy punkt trasy.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét, oraz ich zgodnos$é¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace
robot ujeto w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania Ogolne” punkt 1.5.

2. MATERIALY

Do utrwalenia punktéw gtownych trasy nalezy stosowac prety stali zbrojeniowej zebrowej o $rednicy 10
mm i dlugosci 20cm. Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowac paliki drewniane o dtugosci 50 cm i
$rednicy 5,0 - 8,0 cm. Swiadki wbijane obok palikéw osiowych powinny mie¢ dt. ok. 70 cm i przekréj prostokatny.

3. SPRZET

Do odtworzenia (wyznaczenia) trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowaé: teodolity, niwelatory,
tyczki, taty niwelacyjne (pomiarowe), tasmy stalowe.

Sprzet stosowany do wyznaczenia trasy i punktéw gtéwnych powinien gwarantowa¢ uzyskanie
wymaganej doktadnosci pomiaru. Ogélne wymagania dla stosowanego sprzetu do wykonania rob6t ujete sg w
specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania Ogolne” punkt 3. Jakikolwiek sprzet i narzedzia nie gwarantujgce
uzyskania wymagan jakosciowych i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane, po czym musza
zostac usuniete przez Wykonawce z terenu budowy.

4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dla transportu ujete sg w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania Ogdlne”
punkt 3. Sprzet pomiarowy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT:

Prace pomiarowe powinny byé wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami Gtéwnego Urzedu
Geodezji i Kartografii.
5.1. Wyznaczenie punktéw gtéwnych i punktow wysoko $ciowych

Wykonawca zobowigzany jest wytyczy¢ i zastabilizowa¢ w terenie punkty gtéwne osi trasy, oraz punkty
wysokosciowe (repery robocze) i dostarczy¢ szkic wytyczenia trasy, wykaz punktéw wysokosciowych oraz
wszelkie inne dane niezbedne do zidentyfikowania punktéw w terenie w oparciu o materiaty dostarczone przez
Zamawiajgcego. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do
szczegOtowego wytyczenia robét. Prace pomiarowe powinny by¢
wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za nastepstwa niezgodnosci wykonanych robét z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi oraz zmianami wprowadzonymi w nich zawczasu przez Inzyniera. Wykonawca powinien
natychmiast poinformowa¢ Inzyniera o jakichkolwiek btedach wykrytych w wytyczaniu punktéw gtéwnych trasy i
reperéw roboczych. Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentaciji projektowej sg
zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jesli
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Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie od rzednych okreslonych w dokumentac;ji
projektowej, to powinien powiadomié o tym Inzyniera. Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy
nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikdw pomiaréw przez
Inzyniera. Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy musza by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajgce w spos6b wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Wykonawca
jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen podczas trwania roboét. Jezeli
znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez Wykonawce swiadomie lub
wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia roboét, to zostang one
odtworzone na koszt Wykonawcy. Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji
robot nalezg do obowigzkéw Wykonawcy.
5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych ositr  asy i punktéw wysoko $ciowych

Punkty wierzchotkowe trasy powinny by¢ zainstalowane w spos6b okreslony w punkcie 5.1. a takze
dowigzane do punktéw pomocniczych potozonych poza granicami robét ziemnych. Repery robocze zatozone
poza granicami rob6t zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i obiektéw towarzyszgcych - jako repery robocze
wykorzystano punkty state na stabilnych, istniejgcych budowlanych wzdtuz trasy drogowej, opisane w
dokumentac;ji projektowej. Rzedne reperéw roboczych okreslone z doktadnoscig do 1 cm stosujgc niwelacje
podwojna. Repery robocze Wykonawca powinien wyposazy¢ w dodatkowe oznaczenia zawierajgce wyrazne i
jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzednej.
5.3. Wyznaczenie osi trasy

Tyczenie osi trasy drogi nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowg przy
wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej. O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w
punktach posrednich okreslonych w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne osi trasy w
stosunku do dokumentacji projektowej nie moze by¢ wieksze 5 cm. Rzedne punktdw osi nalezy wyznaczyé z
dokitadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej. Do utrwalenia osi trasy
w terenie nalezy uzy¢ odpowiednich palikow drewnianych lub rurek metalowych. Usuniecie palikow osi trasy, jest
dopuszczalne tylko wowczas gdy Wykonawca rob6t zastgpi je odpowiednimi palikami po obu stronach osi,
umieszczonymi poza granica robét.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT:

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podane sg w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania Ogolne”
punkt 6. Kontrola jakosci prac pomiarowych zwigzanych z wyznaczeniem trasy i punktow wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w instrukcji GUG i K [punkt:4,5,6,7,8,9,10]. Sprawdzenie prawidtowosci
wyznaczenia osi trasy (drogi, chodnikéw, zjazdéw, itp.) polega na kontroli ich zgodnosci z:

— dokumentacjg projektowg - w zakresie kompletnosci wykonania,
— wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszej SST,
— projektem organizacji robét.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét zwigzanych z wyznaczeniem trasy w terenie jest 1 kilometr trasy. llo$¢ robét
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaproponowanych przez Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT:

Ogodlne zasady odbioru robot ujete zostaty w specyfikacji technicznej ST - 00 Wymagania Ogolne punkt
8. Odbidr robot z wyznaczeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicéw i dziennika pomiarow
geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi. W przypadku
stwierdzenia uchybien, Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na
whasny koszt w wyznaczonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstawg ptatnosci za wykonane roboty jest przyjecie tych rob6t przez Inzyniera. Ogolne zasady i
warunki ptatnosci zostaty okreslone w specyfikacji technicznej ST — 00 Wymagania Og6lne punkt 9. Platnosci za
kilometr wyznaczenia trasy nalezy przyjmowac¢ na podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub
protokotu z kontroli geodezyjne;.
Cena wykonania robét obejmuje:
— sprawdzenie i wyznaczenie punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
— uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,
— wykonanie pomiaréw biezgcych w miare postepu roboét, zgodnie z dokumentacja projektowa,
— zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajgce
odszukanie i ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995r. w sprawie rodzaju i
zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjne obowigzujgce w budownictwie.

2. BN-72/8932-01 ,Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne”.

3. Instrukcja techniczna 0 - 1 ,,0g6Ine zasady wykonywania prac geodezyjnych”.

4. Instrukcja techniczna G - 3 ,Geodezyjna obstuga inwestycji” wydana przez Gtowny Urzad Geodezji i Kartografii
Warszawa 1979r.

16 SZ O S A-PROJEKHrojektowanie drég Michat Szostak



Projekt przebudowy fragmentu ulicy Qknej w Suszcu ST- 02

ST — 02 PROFILOWANIE | ZAG ESZCZENIE ISTNIEJACEGO PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z przygotowaniem podtoza pod warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego dla KR1 przy realizaciji
zadania ,Przebudowa fragmentu ulicy Okreznej w Suszcu”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
— spulchnieniem istniejgcej nawierzchni z kruszywa na gtebokosé 10cm,
— profilowaniem istniejgcej nawierzchni (wykorzystanej jako podbudowy),
— zageszczeniem podioza.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami
i ze specyfikacjg techniczng ST - 00 “Wymagania ogoélne”.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng i zaleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczgce wykonania robét
podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania ogoélne”, p. 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania Ogolne”
pkt 3.
3.1. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania profilowania i zageszczenia istniejgcego poditoza powinien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— glebogryzarek, koparko-spycharek, spycharek ze zrywakiem lub innego sprzetu do spulchnienia podioza,
— réwniarek, spycharek, koparko-tadowarek,
— walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania; w miejscach trudno dostepnych
powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogdlne

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania profilowania i zageszczania podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze przystgpienie do wykonania profilowania i zageszczania podtoza oraz wykonywanie tych rob6t z
wyprzedzeniem jest mozliwe wytgcznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.
Paliki lub szpilki do prawidlowego wytyczenia powinny by¢ wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢
ustawione w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w
odstepach nie wiekszych, niz co 10m.
5.2. Profilowanie i zag eszczanie istniej acej nawierzchni (podbudowy)
Istniejgca nawierzchnie z kruszywa nalezy spulchni¢ na gtebokos$é okoto 10 cm lub inng wskazang przez
Inzyniera. Nalezy z tej warstwy usung¢ zanieczyszczenia w postaci btota, trawy lub innych niepozadanych rzeczy.
Spulchniong warstwe nalezy odpowiednio wyprofilowaé tak, zeby spadki podiuzne i porzeczne umozliwiaty
uzyskanie po zageszczeniu rzednych zgodnych z dokumentacjg projektowg. Jezeli powyzszy warunek nie jest
spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien
dowiez¢ dodatkowe kruszywo o odpowiednich parametrach, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych.
Bezposrednio po profilowaniu nalezy przystgpi¢ do zageszczani podbudowy. Jakiekolwiek nieréwnosci powstate
przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiadac przyjetemu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1.
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Tablica 1.

Lp. | Wyszczegblnienie wiasciwosci Wymagania | Badania wedtug

Wskaznik nosnosci wnos mieszanki kruszywa, %, nie mniejszy niz:
1 |a) przy zageszczeniu Is = 1,00 80

b) przy zageszczeniu Is = 1,03 120 PN-S-06102

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST — 00
~Wymagania ogolne” p. 6.
6.1. Zageszczenie warstwy

Kontrola zageszczenia i nosnosci warstwy stabilizowanej mechanicznie nalezy przeprowadzac nie
rzadziej niz 2 razy na 400 m?iw miejscach watpliwych wskazanych przez Inzyniera. Zageszczenie warstwy
powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie
badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obcigzen pltytowych, wg BN-64/8931-02. Zageszczenie warstwy z kruszywa stabilizowanej
mechanicznie nalezy uznac¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu E, do pierwotnego modutu
odksztalcenia E; jest nie wiekszy od 2,2:

% < 22

6.2. Wymagania dotycz agce cech geometrycznych podbudowy
6.2.1. Szeroko $¢ warstwy

Kontrola szerokosci warstwy i jej obramowania polega na bezposrednich pomiarach co 25 m. Szerokosé
podbudowy nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.2. Rbwno $¢ warstwy

Kontrola réwnosci podtuznej warstwy kruszywa powinna byé mierzona 4-metrowa tatg lub planografem,
zgodnie z BN-68/8931-04 co 25 m.
Nierownosci poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.
Nierownosci warstwy nie mogg przekroczy¢ 10mm.
6.3.3. Spadki poprzeczne warstwy

Kontroli spadkéw poprzecznych dokonuje sie tatg profilowg z poziomicg, co 25m. Spadki poprzeczne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5 %.
6.3.4. Rzedne wysoko sciowe warstwy

Kontroli rzednych niwelety dokonuje sie za pomocg instrumentu niwelacyjnego.
Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1
cm, -2 cm.
6.3.5. Uksztattowanie osi warstwy

Kontrola uksztalttowania osi warstwy w planie powinna by¢ sprawdzana, co 25m. O$ warstwy w planie
nie moze byé przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz = 5 cm.
6.3.7. Nos$nos¢ warstwy
— modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 3,
— ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno byé zgodne z podanym w tablicy 3.
Tablica 3. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa .
Wskaznik - .
z kruszywa o : - . Minimalny modut odksztatcenia
2 zageszczenials | Maksymalne ugiecie sprezyste pod . . .
wskazniku ; mierzony ptytg o srednicy 30 cm,
. nie kotem, mm
wnos nie . . MPa
g mniejszy niz
mniejszym
P od pierwszego od drugiego
niz, % 40 kN S0 kN obcigzenia E1 obcigzenia E2
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania

ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest 1 metr kwadratowy (mz) wykonanej i odebranej warstwy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie o okreslonej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robét podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania

0ogolne” p. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane poprawnie jesli wszystkie pomiary i badania wg p. 6 daty wynik
pozytywny.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ST — 00
~Wymagania ogélne” pkt 9.
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonanej warstwy obejmuje:
— prace pomiarowe,
— spulchnienie nawierzchni,
— profilowanie nawierzchni,
— uzupetnienie kruszywa,
— zageszczenie,
— utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe, nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia.
2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
i podtoza przez obcigzenie piytg.

4. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

5. BN-S-02205 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

6. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg.

8. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym.
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ST —-03 PODBUDOWA Z KRUSZYWA DLA KR3

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa przy realizacji zadania ,Przebudowa fragmentu ulicy Okreznej
w Suszcu”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem podbudowy z kruszywa:
— dolnej warstwy podbudowy o grubosci 20cm z ttucznia kamiennego 31,5/63,0mm,
— gornej warstwy podbudowy o grubosci 15cm z klinca 20,0/31,5mm.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami
i ze specyfikacjg techniczng ST - 00 “Wymagania ogoélne”.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng i zaleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczgce wykonania robét
podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania ogoélne”, p. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiatow

Materiatami do wykonania dolnej i gérnej warstwy podbudowy wg PN-S-96023, sa:
— kruszywo tamane zwykte: ttuczen o uziarnieniu 31,5/63,0mm wg PN-B-11112 na dolng warstwe podbudowy,
— kruszywo tamane zwykte: kliniec o uziarnieniu 20,0/31,5mm wg PN-B-11112 na gérng warstwe podbudowy
- woda do skropienia podczas watowania i klinowania.
2.3. Wymagania dla kruszywa

Wymagania dotyczgce kruszywa przedstawiono w Tablicy | i Il

Tablica 1. Wymagania dotyczgce tlucznia i klinca wg PN-B-11112

Lp. Wiasciwosci Wymagania

Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles wg. PN-79/B-06714
- po petnej liczbie obrotéw, % (procentowy) ubytek masy nie wiecej niz:

1 - w tluczniu 35
- w klincu 40
- po 1/5 pelnej liczby obrotow, % (procentowy) ubytek masy w stosunku do ubytku masy po 30
petnej liczbie obrotéw nie wigcej niz:
Nasigkliwos¢ wg. PN-77/B-06714 w % (procentach) nie wiecej niz:

2 - dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0
- dla kruszyw ze skal osadowych 3,0
Odpornos¢ na dziatanie mrozu wg. PN-78/B-06714 w % (procentach) ubytku

3 masy nie wiecej niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 4,0
- dla kruszyw ze skal osadowych 50
Odpornos¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej metody bezposredniej wg. PN-78/B-

4 06714 i BN-84/6774-02 w % (procentach) ubytku masy nie wiecej niz:
- w klincu nie bada sie
- w thuczniu 30

Tablica 2. Wymagania dotyczgce ttucznia i klinca wg PN-B-11112 w zaleznos$ci od warstwy podbudowy
tluczniowej

Lp. Wiasciwosci Wymagania
Uziarnienie wg. PN-91/B-06714
a) zawartos¢ ziaren nie mniejszych niz: 0,075 mm odsianych na mokro w %
(procentach) nie wiecej niz:
- w thuczniu 3
- w klincu 4
1 b) zawartos¢ frakcji podstawowej w % (procentach) nie mniej niz:
- w tluczniu i Klincu 75
c) zawartos¢ pod ziarna w % (procentach) nie wiecej niz:
- w thuczniu i Klincu 15
d) zawartos¢ nad ziarna w % (procentach) nie wiecej niz:
- w thuczniu i klincu 15
2 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg. PN-77/B-06714 w % (procentach) nie wigcej niz:
- w thuczniu i klincu 0,2
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Zawartosé ziaren nieforemnych wg. PN-78/B-06714 w % (procentach)
3 nie wiecej niz:
- w tluczniu 40
- w Kklincu nie bada sie
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy wg. PN-78/B-06714 barwa cieczy
4 - w klincu i thuczniu nie
ciemniejsza
niz wzorcowa

2.4. Zrédta materiatow

Zrédta poboru materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed
rozpoczeciem robét. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych i
reprezentatywne prébki materiatéw. Materialy zostang zaakceptowane, jezeli dostarczone wyniki badan i
ewentualne wyniki badan przeprowadzonych przez Inzyniera wykazg zgodno$¢ cech materialowych wymagan
okreslonych w punkcie 2.3. niniejszej specyfikacji.
2.5. Woda
Woda uzyta przy wykonaniu zageszczenia i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z wodociggu, bez
specjalnych wymagan.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania Ogoélne”
pkt 3.
3.1. Sprzet do wykonania robot
Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia niegwarantujgce uzyskanie wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane, po czym muszg zostaé usuniete przez Wykonawce z
terenu robét. Do wykonania podbudowy nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet:
— réwniarki samojezdne lub uktadarki kruszywa,
— walce statyczne gtadkie do zageszczania kruszywa,
— walce wibracyjne lub wibracyjne zageszczarki ptytowe do klinowania kruszywa klincem,
— szczotki mechaniczne lub reczne do usuniecia nadmiaru klinca,
— inne narzedzia reczne.
Rozscielanie kruszywa w korycie moze odbywag¢ sie recznie lub mechanicznie.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

Transport kruszywa moze odbywac sie dowolnym srodkiem transportu w sposéb zabezpieczajacy
kruszywo przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem oraz zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot:

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgledniajagcy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany zakres robét objetych niniejszg specyfikacja.
Przed przystgpieniem do prac, teren rob6t nalezy odpowiednio oznaczy¢ i zabezpieczyé¢ przed mozliwoscig
wejscia 0s6b postronnych.

5.2. Wykonanie koryta

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Wczesniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza oraz wykonywanie
tych robot z wyprzedzeniem jest mozliwe wytgcznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych. W wykonywanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywaé¢
sie ruch budowlany, nie zwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac¢ do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia. W przypadku gruntdw spoistych nalezy stosowaé ciezsze
typy réwniarek oraz spycharki uniwersalne. Jezeli dokladno$¢ mechanicznego wykonania koryta tego wymaga,
ostateczne profilowanie nalezy wykonaé recznie.

Reczne wykonanie koryta nalezy stosowa¢ w przypadku, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na stosowanie maszyn,
np. na poszerzeniach albo za zgoda Inzyniera, w przypadku robét o matym zakresie. Grunt odspojony w czasie
wykonywania koryta powinien by¢ wywieziony z budowy lub powinien by¢ zagospodarowany w sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do profilowania, podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Nalezy usung¢ btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu zawilgoceniu. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére
ma by¢ profilowane, nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych poditoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest
spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gteboko$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiezé
dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania

22 SZ O S A-PROJEKHrojektowanie drég Michat Szostak



Projekt przebudowy fragmentu ulicy Qknej w Suszcu ST- 03

wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia
okreslonych w tablicy 1. Jezeli rzedne podioza przed profilowaniem nie wymagajg dowiezienia i wbudowania
dodatkowego gruntu, to przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego podioza jego powierzchnie nalezy
dogesci¢ 3-4 przejsciami walca stalowego, gtadkiego lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Do
profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wywieziony z budowy lub powinien
by¢ zagospodarowany w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczani przez watowanie.
Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Zageszczenie podtoza nalezy kontrolowa¢ wg normalnej préby Proctora,
przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda I lub Il). Wskaznik zageszczania nalezy okresli¢ zgodnie z
BN-77/8931-12. Minimalna warto$¢ wskaznika zageszczenia podano w tablicy 3. Wilgotnos¢ gruntu podioza przy
zageszczaniu nie powinna rozni¢ sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci.

Tablica 3. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podioza (Is )
Minimalna wartos$¢ Is dla drég o ruchu mniejszym od
Strefa korpusu L
ciezkiego
Gorna warstwa o grubosci 20cm 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50cm od powierzchni podioza 1,00

5.2. Wykonanie podbudowy;

Minimalna grubos$¢ warstwy rozktadanego kruszywa nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5
krotnego wymiaru najwiekszych ziaren kruszywa uzytego. Maksymalna grubos$¢ warstwy rozktadanego kruszywa
po zageszczeniu nie moze przekraczaé¢ 20cm. Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej
grubosci, przy uzyciu uktadarki albo rowniarki. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka,
aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubos¢ projektowang. Kruszywo grube po roztozeniu powinno
by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego gtadkiego o masie jednostkowej nie mniejszej niz 30
kN/cmz2. Watowanie (zageszczanie) na nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ sie
od krawedzi dolnej i przesuwac sie pasami podtuznymi w strone gornej krawedzi jezdni. Po catkowitym
zageszczeniu ttucznia nastepuje jego klinowanie. Wielkos$¢ klinca (uziarnienie) nalezy dostosowac¢ do uziarnienia
tlucznia.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego nalezy
roztozy¢ kruszywo drobne w rownej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczana nalezy
uzy¢ walca wibracyjnego o masie jednostkowej co najmniej 18 KN/cm2, albo plyty zageszczajgcej wibracyjnej o
masie jednostkowej co najmniej 0,16 KN/cmz2. Jezeli to konieczne, operacje rozktadania i wibrowania kruszywa
drobnego nalezy powtarza¢, az do chwili gdy kruszywo drobne przestanie penetrowa¢ warstwe kruszywa
grubego. Po zaklinowaniu warstwe gorng podbudowy zamula¢ miatem kamiennym lub drobnym piaskiem. Po
zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usung¢ szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego
wystawaty nad powierzchnie 3—-6mm. Nastepnie tak przygotowana warstwa powinna by¢ przywatowana walcem
gtadkim i utrzymana w dobrym stanie do chwili zamkniecia jej nastepng warstwg. Ze wzgleddéw technologicznych
kazdy element robét nalezy wykonywacé i odbiera¢ oddzielnie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w specyfikaciji technicznej ST — 00
~Wymagania ogoélne” p. 6.
6.1. Zageszczenie podbudowy

Kontrole zageszczenia i nosnosci warstw podbudowy nalezy przeprowadzac nie rzadziej niz 2 razy dla
kazdej warstwy. Zageszczenie warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia. Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy
oprzeé na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02. Zageszczenie warstwy z kruszywa stabilizowanej
mechanicznie nalezy uznac¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu E, do pierwotnego modutu
odksztalcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2:

% < 22

6.2. Wymagania dotycz ace cech geometrycznych podbudowy
6.2.1. Szeroko $¢€ warstwy

Kontrola szerokosci warstwy i jej obramowania polega na bezposrednich pomiarach co 25 m. Szerokosé
podbudowy nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.2. Réwno $¢ warstwy

Kontrola réwnosci podtuznej warstwy kruszywa powinna by¢ mierzona 4-metrowg tatg lub planografem,
zgodnie z BN-68/8931-04.
Nierownosci poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.
Nieréwnos$ci warstwy nie mogg przekroczy¢ 10mm.
6.3.3.  Spadki poprzeczne warstwy

Kontroli spadkéw poprzecznych dokonuje sie tatg profilowg z poziomicg. Spadki poprzeczne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5 %.
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6.3.4. Rzedne wysoko s$ciowe warstwy

Kontroli rzednych niwelety dokonuje sie za pomocg instrumentu niwelacyjnego.
R6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac + 1
cm, -2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
0golne” pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej warstwy z kruszywa o
okreslonej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
ogolne” p. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane poprawnie jesli wszystkie pomiary i badania wg p. 6 daty wynik
pozytywny.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogo6lne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ST — 00
~Wymagania ogolne” pkt 9.
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonanej warstwy obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie materiatéw na budowe,
— roztozenie poszczegoélnych warstw,
— zageszczenie poszczegdllnych warstw,
— oznakowanie robaét,
— badania i pomiary kontrolne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe, nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
i podtoza przez obcigzenie piytg.

4. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

5. BN-S-02205 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

6. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.

8. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym.

9. PN-78/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

10. PN-84/B-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tlucznia kamiennego.

11. BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.

24 SZ O S A-PROJEKHrojektowanie drég Michat Szostak



Projekt przebudowy fragmentu ulicy Qknej w Suszcu ST- 04

ST -04 PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstw podbudowy z betonu asfaltowego przy realizacji zadania ,Przebudowa
fragmentu ulicy Okreznej w Suszcu”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn a

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowego AC 22 P dla ruchu KR3 o grubosci 8cm.
1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami
i ze specyfikacjg techniczng ST - 00 “Wymagania ogolne”.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz gce robot

Ogoblne wymagania dotyczagce wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
ogolne”, p. 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdbw podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
ogolne”, w p. 2.
2.1. Materiaty do wykonania warstw z betonu asfalto  wego (AC)

Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwy podbudowy z nalezy stosowa¢ materiaty
podane w tablicy 1.

Tablica 1. Materialy do wykonania warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

Lp. Materiat Wymagania dla KR3 wg
1 Kruszywo grube Tablica 2
2 Kruszywo drobne Tablica 3
3 Wypelniacz Tablica4i5
4 Asfalt 50/70 Tablica 7
5 Srodek adhezyjny pkt.2.2
11
Tablica 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do wykonania podbudowy z AC dla KR3.
Lp. | Wiasciwosci kruszywa dla kategorii KR3
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii Gaonzs
3 | Zawartosc¢ pytlu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fa
4 | Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz: Flso lub Sl
5 Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wg PN-EN 933-5; c
kategoria nie nizsza niz: 50130
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria co
6 A LA
najmniej:
7 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
s deklarowana przez
8 | Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 producenta
9 | Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA24 pekiarowana
10 | Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1, kategoria nie wyzsza niz: Fa
11 |,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia
. B . ) ) } deklarowany przez
12 | Skfad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 producenta
13 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: mypcO,1
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14 Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wymagana odpornosé
wg PN-EN 1744-1 p.19.1
15 Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 | wymagana odpornos¢
p. 19.2
16 Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1 p. 19.3; kategoria V.
nie wyzsza niz: 65
Tablica 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa drobnego lub o cigglym uziarnieniu dla KR3
Lp. | Wiasciwosci kruszywa dla kategorii KR3
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria : Ge85 lub GA85
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii Grc20
3 | Zawartosé pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fi6
4 | Jakosc¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10
5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie E.30
nizsza niz: e
x deklarowana przez
6 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 producenta
7 | Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 WA24 pekiarowana
8 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz: mipc0,1
Tablica 4. Wymagane wtasciwosci wypetniacza do wykonania podbudowy z AC dla KR3
Lp. Wiasciwosci kruszywa dla kategoril KR3
N ! s zgodnie z tablicg 24
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-10: W PN-EN 13043
2 | Jakos¢ pylu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10
3 | Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
4 | Gestosc¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez
producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, Vv
wymagana kategoria: 26045
6 | Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Ares8/25
7 | Rozpuszczalnos¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WSio
8 Zawartos¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-21,kategoria nie nizsza cc
niz: 70
9 | Zawartos¢é wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana kategoria: Ka peklarowana
10 |,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNgekiarowana
Tablica 5. Uziarnienie wypetniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10 dla KR3
Przesiew [% (mm)]
Sito # [mm]
Ogélny zakres dla poszczegdinych Maksymalny zakres uziarnienia
wynikow deklarowany przez producenta
2 100
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10
a) zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikow,
z ktorych 90% powinno miesci¢ sie w tym zakresie, a wszystkie powinny miescic sie
w ogélnym zakresie podanym w tej tablicy
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Tablica 6. Wymagania dla asfaltu drogowego do podbudowy z AC dla KR3

Wymagania
Lp. | Wiasciwosci kruszywa Badania wg
Asfalt 50/70
1 | Penetracja w temperaturze 25C, 0,1 mm 50/70 PN-E N 1426
2 | Temperatura mieknienia, C 46+54 PN-EN 1427
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz, C 230 PN-EN 22592
4 Zawartos¢ sktadnikdéw rozpuszczalnych, nie mniej niz, % 99 PN-EN 12592
(m/m)
Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej
5 | niz, 0,5 PN-EN 12607-1
%, m/m
6 | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % 50 PN-EN 1426
7 | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz, C 48 PN-EN 1427
8 | Zawartosc¢ parafiny, nie wiecej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1
9 }éVzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej niz, 9 PN-EN 1427
10 Temperatura famliwosci, nie wiecej niz, C -8 PN-EN 12593

2.2. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac¢ srodki
poprawiajgce adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo$é powinny byé¢ dostosowane do konkretnego zestawu
kruszywo — lepiszcze. Ocene przyczepnosci nalezy okresli¢ na wybranej frakcji mieszanki mineralnej wg PN-EN
12697-11, metoda C, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Przyczepnosc¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosic¢ co
najmniej 80%. Przy wyborze srodka adhezyjnego nalezy zwraca¢ uwage na jego termostabilnosé, szczegdlnie
jesli bedzie dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany przez dtuzszy czas w temperaturze
powyzej 100C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno -asfaltowych z dodatkiem srodkéw adhezyjnych nie
moga by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta. Nalezy stosowac jedynie te $rodki adhezyjne, ktére posiadajg
aprobate techniczng (Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym) wydang przez Instytut
Badawczy Drog i Mostéw. Pochodzenie, rodzaj i cechy deklarowane przez producenta.
2.3. Materiaty do uszczelnienia kraw edzi i pot aczen

Do uszczelnienia krawedzi warstwy asfaltowej oraz potgczen technologicznych (spoiny podtuzne i
poprzeczne) nalezy stosowac¢ gorgcy asfalt drogowy, taki jak uzyty do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;.
2.4. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawca robét zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ST —
00 ,Wymagania og6lne”. Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do
wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego, aby zapewni¢ zapas materiatéw kruszywowych na co najmniej 2
tygodnie. Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci,
potwierdzajgca spetnienie wymagan podanych w pkt. 2, o tresci wedtug Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
dn. 11 sierpnia 2004, wydang przez dostawce.
Wykonawca musi deklarowaé przydatnos¢ wszystkich materiatéw budowlanych stosowanych do wykonania
nawierzchni asfaltowej. W wypadku zmiany rodzaju i wtasciwosci materiatdw budowlanych nalezy ponownie
wykazac ich przydatnos¢ do przewidywanego celu.
2.5. Skladowanie materiatéw
2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.
2.5.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy skladowac¢ w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aerac;ji.
2.5.3. Skfadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatycznie sterowane
urzgdzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym ogniem.
Zbiornik roboczy otaczarki powinien byc¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy zdolny
do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjg +5C oraz posiada ¢ uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej
powinien znajdowac sie w zbiorniku ponizej zwierciadta gorgcego asfaltu. W zbiorniku magazynowym
temperatura asfaltu 50/70 nie moze przekroczy¢ 180<C.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 00 "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytwérni (otaczarce) o mieszaniu
cyklicznym lub cigglym, sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o
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pojemnosci nie mniejszej niz potowa wydajnosci godzinowej. Wydajnosc¢ otaczarni powinna by¢ dostosowana do
wielkosci robét. Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Odchytki masy
dozowanych sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegolnych sktadnikéw zarobu) nie powinny byé wieksze od +
2 %. Wytwdrnia mas asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.
3.2. Sprzet do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej

Uktadanie mieszanki powinno odbywac¢ sie calg szerokoscig jezdni, przy uzyciu mechanicznej uktadarki
do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco posiadajgcej nastepujgce urzgdzenia:
— automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i pochyleniem
poprzecznym,
— ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,
— urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjne;j.
3.3. Sprzet do zag eszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowac, wtasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe wibracyjne gtadkie
srednie i ciezkie, ogumione cigezkie o regulowanym cisnieniu w oponach. Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj
sprzetu zageszczajgcego, a jego skutecznosé zostanie potwierdzona na odcinku probnym. Kazda zmiana ilosci
badz rodzaju sprzetu zageszczajgcego wymaga odcinka prébnego.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej ST — 00 "Wymagania
0golne" pkt 4.
4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.
4.2. Transport wypetniacza

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu oraz przetadunku wypetniacz nalezy chroni¢
przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
4.3. Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajgce
podtgczenie cystern do urzgdzen grzewczych lub wyposazonymi we wtasne urzgdzenia grzewcze.
4.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej tadownosci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Zaleca sie stosowanie samochodéw
termoséw. Powierzchnie skrzyn tadunkowych stosowanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do
zwilzenia tych powierzchni mozna uzy¢ tylko srodki nie wptywajgce szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.

Czas i warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wytadowywana do kosza uktadarki
posiadata temperature nie nizszg niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas transportu mieszanki, liczony
od zatadunku do roztadunku, powinien zagwarantowa¢ spetnienie warunku zachowania temperatury wbudowania
podanej w pkt. 5.2. W wyladowywanej do kosza uktadarki mieszance nie powinny znajdowac sie grubsze
zbrylenia (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 "Wymagania ogolne" pkt 5.
5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Co najmniej na 1 miesigc przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
Wykonawca opracuje recepte dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi jg Inzynierowi do akceptac;ji.
Projektowanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikéw mieszanki,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu,
— okresleniu wtasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z wymaganiami podanymi w niniejszej
specyfikaciji technicznej.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy podbudowy z betonu
asfaltowego AC oraz minimalng zawarto$¢ asfaltu podano w tablicy 7.

Tablica 7. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz minimalna
zawartos¢ asfaltu warstwy podbudowy z AC dla ruchu KR3

Przesiew [%(m/m)]

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia dla podbudowy

wymiar sita # w mm mieszanka AC 22 P

od do

31,5 100 -
22,4 90 100
16 65 90

28 SZ O S A-PROJEKHrojektowanie drég Michat Szostak



Projekt przebudowy fragmentu ulicy Qknej w Suszcu ST- 04

8 42 68
2 15 45
0,125 4 12
0,063 4 8
Zawartos¢ lepiszcza minimum Bminz,g

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg metody
Marshalla.

Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla podbudowy dla drogi o kategorii ruchu KR3 powinna
spetnia¢ wymagania podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanej z niej w-wy podbudowy dla KR3.
Warunki zageszczania

Lp Wiasciwosci wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania AC22P
Zawartos¢ wolnych C.1.2, ubijanie, )
! przestrzeni 2x75uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Vimingo  Vimaxz,0

PN-EN 12697-22, metoda B w

2 tCr)vc\llegiﬁernosc na deformacje C.l.Z% V\_/g}owanle, powietrzu, PN-EN 13108-20, PR\E\)/TSAMO
98~ 100 D16, 60 OC, 10000 Cykll AlRDeklarowane
PN-EN 12697-12,
Odpornos¢ na dziatanie C1.1, ubijanie, przechowywanie w 40C z
4 > ! ol ITSR7o
wody 2x35 uderzen jednym cyklem zamrazania,
badanie w 25°C

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé sie w oparciu o recepte zatwierdzong
przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé¢ w otaczarce, zapewniajgcej prawidtowe
dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem. Sposéb dozowania $rodka adhezyjnego powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. System dozowania $rodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodno$¢
dozowania. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny
istotnie wptywaé na skuteczno$¢ dziatania tych srodkéw. Kruszywo powinno byé wysuszone i tak podgrzane, aby
mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg temperature. Maksymalna temperatura
gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej. Temperatura mieszanki z asfaltem 50/70 powinna wynosi¢ 140C-180C. Dla
wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci. Deklaracja
powinna zawierac:
— nazwe i adres producenta oraz miejsce produkciji,
— opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)
— warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujgcych norm,
— szczegOlne warunki stosowania,
— numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkciji,
— nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.
5.3. Préba technologiczna

Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym zastosowaniem,
zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie préby technologicznej. Wykonawca przed
przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera préby
technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W
tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki. Nie
dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwag segregacje kruszywa. Mieszanke wyprodukowang po
ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowaé na samochod. Probki do badan
nalezy pobierac ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN 12697-27.
Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wkasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg
laboratoryjna.
5.4. Odcinek probny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— okreslenia technologii wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej
— sprawdzenia, czy uzyty sprzet jest wlasciwy,
— okreslenia wymaganej ilos¢ emulsji do skropienia podtoza,
— okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej
do uzyskania wymaganej warstwy,
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— zbadania parametréw mieszanki, zwtaszcza zawartosci wolnych przestrzeni,

— okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy,

— wykonania zlgczy poprzecznych i podtuznych.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Dilugo$¢ odcinka probnego nie
mniej niz 20m. Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialéw oraz sprzetu, jakie zamierza
stosowa¢ do wykonania warstw z betonu asfaltowego AC. Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robét po
zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikow z odcinka prébnego i ustalonej technologii zageszczania.

5.5. Warunki atmosferyczne

Warstwa podbudowy z AC moze by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +10<C.
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie w okresach réwnomiernie roztozonych
w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki robocze;.

Nie dopuszcza sie uktadania z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru.
5.6. Przygotowanie podto za pod warstw e podbudowy

Podtozem pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego AC bedzie podbudowa z kruszywa (ttucznia i
klinca) wykonana zgodnie z ST— 03 ,Podbudowa z kruszywa dla KR3". Rzedne wysokosciowe podioza powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Wszystkie urzagdzenia usytuowane w nawierzchni (wtazy studni
kanalizacyjnych, pokrywy zasuw wodociggowych itp.) powinny by¢ dostosowane do projektowanych rzednych
nawierzchni. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody. Podtoze powinno by¢ oczyszczone, na podtozu
nie moze by¢ $niegu, lodu, wody, luznego kruszywa lub innych zanieczyszczen. Skropienie warstwy emulsjg
moze rozpoczac sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia. Skropienie nalezy wykonac¢ z wyprzedzeniem
w czasie na odparowanie wody. W przypadku stosowania rozktadarki wyposazonej w rampe skrapiajgcg
dopuszcza sie skropienie emulsjg asfaltowg bezposrednio przed wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowego.
Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna by¢ zgodna z temperaturg zalecang przez producenta.
Skropienie powinno byé réwnomierne, a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ rowna
0,5+0,7 kg/mz. Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna byé pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji. Przed utozeniem warstwy z
mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny
by¢ przez Wykonawce naprawione. Powierzchnie wlazéw, zasuw i innych urzgdzen przylegajgcych do uktadanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ posmarowane gorgcym asfaltem lub pokryte tasmg asfaltowg
5.7. Wbudowywanie i zag eszczanie warstwy z betonu asfaltowego.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe w zaleznosci od postepu robét.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna byé zabezpieczona przed ostygnieciem.
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z przyjetg technologig. Mieszanka
mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem
pochylenia poprzecznego i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowg. Uktadarka powinna
poruszac sie ze stata predkoscig i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kolejny samochéd z gorgca
mieszankg). W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne. Temperatura
wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.2. Wiasciwosci
wykonanej warstwy powinny spetnia¢ nastepujace warunki:

— wskaznik zageszczenia [%)] 298

— zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie [%(v/v)] 3,0+5,0.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac¢ sie zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku
prébnym. Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wyniki badan
zageszczenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni, powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
tablicy 8. Zigcza powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. W przypadku
rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, ztgcza poprzeczne, wynikajgce z dziennej dziatki roboczej
powinny by¢ réwno obciete, pokryte materiatem wg pkt. 2.3 i zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem.
Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w rozktadaniu pasa warstwy na czas, po ktorym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng granice. Przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnej dziatki roboczej nalezy usung¢ utozony poprzednio odcinek na dtugosci do 1m i petnej
grubosci. Na tak powstatg krawedz nanies¢ lepiszcze lub inny materiat do ztgcz, w ilosci co najmniej 50g na 1cm
grubosci warstwy na 1m krawedzi.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace jakosci robot podano w specyfikacji technicznej ST - 00 ,Wymagania
0golne”.
6.1. Badania przed przyst gpieniem do Robo6t
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialéw wykonane przez dostawcow itp.),
— ew. wykona¢ wiasne badania wlasciwos$ci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera,
— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptac;ji.
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6.2. Badania w czasie Robot
6.2.1. Badania wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia,
czy jako$¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej ustugi (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie. Wykonawca musi wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedng
starannosciag i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenie uchybien w
stosunku do wymagan z kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usung¢. Wyniki badan wykonawcy nalezy
przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania
kontrolne wedtug p. 6.3.2.
Badania wykonawcy dotyczace wykonywania nawierzchni:
- temperatura powietrza,
- temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,
- wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej,
- grubos¢ wykonanych warstw,
- spadki poprzeczne warstwy asfaltowej,
- rdownos¢ warstwy asfaltowej,
- geometria poboczy,
- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.
6.2.2. Badania kontrolne In zyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.
Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje
sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.
Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 9.

Tablica 9. Rodzaj badan kontrolnych

p. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a), b)

11 Uziarnienie

1.2 Zawartos¢ lepiszcza

1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestos¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia a)

2.2 Spadki poprzeczne

23 Réwnosé

2.4 Grubos¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni a)

a) do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 600 m* nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby
liczba prébek moze zosta¢ zwigkszona

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci dopuszczalne i
tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadno$¢ metod badan oraz
odstepstwa uwarunkowane metoda pracy. Wiasciwosci materiatlow nalezy oceniaé¢ na podstawie badan
pobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej).
6.2.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze ktéry$ z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Zleceniodawca ma prawo do przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych przy rozwaznym pominieciu
elementéw mato istotnych. Zleceniodawca i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania prébek i
wyznaczeniu ewentualnych odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, np. wzrokowo lub
przy wykorzystaniu metod pomiarowych, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20 % ocenianego odcinka
budowy. Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez wykonawce
ponosi Wykonawca
6.2.4. Badania arbitra zowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Zleceniodawcy lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).
Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato badan
kontrolnych. Wyniki tych badan zastepujg wyniki badan kontrolnych (pierwotnych).
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Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzysé
przemawia wynik badania. Wniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych
przestrzeni lub wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony
Zleceniodawcy.
6.3. Wiasno s$ci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.3.1. Uwagi ogoéine

Wiasciwosci mieszanki nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem. Wyjgtkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowej.
6.3.2. Grubo $¢ warstwy oraz ilo $¢ materiatu

Grubosci wykonanej warstwy oznacza sie wg PN-EN 1297-36, nalezy okresla¢ na podstawie wycietych
proébek. Za grubos¢ warstwy przyjmuje sie Srednig arytmetyczng wielu oznaczen grubosci na catym odcinku
budowy. Grubos$¢é warstwy nie moze rozni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz <10%.
6.3.3. Wskaznik zag eszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzac na prébkach wycietych z zageszczonej warstwy,
poprzez poréwnanie gestosci objetosciowej wycietych prébek z gestoscig objetosciowg probek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Oznaczenie gestosci objetosciowej nalezy
wykonywaé wg PN-EN 12697-6. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 5.8. Dopuszcza sie
badania mieszanek wbudowanych (zageszczenia) metodami izotopowymi (zamiennie-réwnowazne do ciecia
prébek). Wykonawca wytnie prébki na kazde zyczenie Inzyniera w miejscach watpliwych przez niego wskazanych
6.3.4. Wolna przestrze nh w warstwie

Wolng przestrzen w warstwie nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyjaé¢ gestosé
mieszanki oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu ukfadanej warstwy na danym odcinku.
Zawartos¢ wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 8 lub 10 z tolerancjg 2,0% (v/v)
w odniesieniu do recepty laboratoryjnej
6.3.5. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy sprawdzac¢ 2 razy na dzialce roboczej. Spadki poprzeczne warstwy na
prostych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z tolerancjg drogi +0,5%.
6.3.6. Rowno $¢ poditu zna warstwy

Pomiar réwnosci podtuznej nalezy wykonywa¢ w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu.
Dopuszcza sie pomiary rownosci metodg 4-metrowej faty i klina na odcinkach, gdzie nie mozna wykonaé pomiaru
planografem. W tym przypadku punkty pomiarowe nalezy rozmiesci¢ nie rzadziej niz co 10m a doktadnos¢ nie
moze byé mniejsza niz 1mm.
6.3.7. Robwno $¢ poprzeczna

Do pomiaru réwnosci poprzecznej stosuje sie metode 4-m taty i klina. Dopuszczalne nieréwnosci
poprzeczne nie mogg przekroczy¢é 5mm.
6.3.8. Pozostale wymagania

Sprawdzenie rzednych wysokos$ciowych warstwy polega na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikéw
pomiaru z dokumentacja projektowa. R6znice pomiedzy rzednymi wysokos$ciowymi warstwy a rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢: + 1cm, -0 cm .

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcz podtuznych i poprzecznych polega na ogledzinach. Zigcza
powinny by¢ réwne i zwigzane.

Wyglad warstwy nalezy sprawdza¢ poprzez ogledziny catej powierzchni wykonanego odcinka. Wyglad
warstwy podbudowy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 "Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest 1 metr kwadratowy (mz) wykonanej warstwy podbudowy z betonu asfaltowego
o okreslonej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania ogdlne”, punkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i
poleceniami Inzyniera jezeli wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
0golne” pkt. 9.
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania warstwy uwzglednia:
— prace pomiarowe
— roboty przygotowawcze,
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikdw produkcii,
— zakup i dostarczenie materiatow,
— przeprowadzenie wymaganych badan przy opracowaniu receptury,
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— opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego wraz z wykonaniem niezbednych badan
laboratoryjnych, pomiaréw i sprawdzen,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport ha miejsce wbudowania,

— ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek;

— oczyszczenie i skropienie podioza pod warstwe podbudowy;

— roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykonanie spoin, potgczen i szczelin zgodnie ze specyfikacjg techniczng,

— uformowanie i uszczelnienie krawedzi bocznych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,

— naprawa nawierzchni po pobraniu prébek i wykonaniu badan,

— koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach lub terenie budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN 196-21 Metody badania cementu - Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku

wegla i alkalibw w cemencie.

2. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.

3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci.

5. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes$¢ 4: Oznaczanie
ksztatu ziaren - Wskaznik ksztattu.

6. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych.

7. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci

drobnych czastek - Badania btekitem metylenowym.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabianie.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie

czynnikéw atmosferycznych - Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.
Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
Atmosf. - Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.
-EN 1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie penetracji igta.

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia -

Metoda Pierscien i Kula.

8. PN-EN 933-10

9. PN-EN 1097-2

10. PN-EN 1097-3

11. PN-EN 1097-4

12. PN-EN 1097-5

13. PN-EN 1097-6

14. PN-EN 1097-7

15. PN-EN 1367-1

16. PN-EN 1367-3

17. PN
18. PN-EN 1427

19. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych whasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna.

20. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych.

21. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci.

22. PN-EN 12606-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawarto$ci parafiny - Czes¢ 1:

24.

25.

26.

27.

28.

20.

30.

31.

. PN-EN 12607-1

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-10

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-22

Metoda destylacji.

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na starzenie pod

wplywem ciepta i powietrza - Cze$¢ 1: Metoda RTFOT.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badah mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czes$c¢ 1: Zawartosc¢ lepiszcza rozpuszczalnego.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czes¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czesc¢ 5: Oznaczanie gestosci.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badah mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco —
Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czes¢ 10: Zageszczalnosc.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badan mieszanek mineralnoasfaltowych na gorgco -
Czesc¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych na gorgco -
Czes¢ 22: Okleinowanie.
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32. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
33. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 1: Beton asfaltowy.
34. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 20: Badanie typu.
35. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 21: Zakladowa

10.2. Inne dokumenty

40. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineraln-asfaltowych i powierzchniowych

utrwalen na drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2008.

41. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008,

42. Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe
2009

43. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.
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ST — 05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO — warstwa w_igzgca i Scieralna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni z betonu asfaltowego (warstwy wigzacej i warstwy Scieralnej) przy
realizacji zadania ,Przebudowa fragmentu ulicy Okreznej w Suszcu”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn g
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni z betonu asfaltowego a w szczegoélnosci:
a) warstwa nawierzchni dla ruchu KR1:
— warstwy wigzacej z betonu asfaltowego o grubosci 4cm — AC 16 W,
— warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego o grubosci 4cm — AC 11 S.
b) warstwa nawierzchni dla ruchu KR3:
— warstwy wigzacej z betonu asfaltowego o grubosci 6cm — AC 16 W,
— warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego o grubosci 5cm — AC 11 S.
1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami
i ze specyfikacjg techniczng ST - 00 “Wymagania ogolne”.
1.5. Ogdélne wymagania dotycz gce robot
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
ogolne”, p. 1.5.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczagce materiatdw podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
0ogolne”, w p. 2.
2.1. Materiaty do wykonania warstw z betonu asfalto  wego (AC)

Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzgcej i $cieralnej z nalezy stosowaé
materialy podane w tablicy 1.

Tablica 1. Materialy do wykonania warstw z betonu asfaltowego

Lp. Materiat Wymagania dla KR1 wg Wymagania dla KR3 wg
1 Kruszywo grube Tablica 2 Tablica 3
2 Kruszywo drobne Tablica 4 Tablica 5
3 Wypetniacz Tablica6i7 Tablica6i7
4 Asfalt 50/70 Tablica 8 Tablica 8
5 Srodek adhezyjny pkt.2.2 pkt.2.2
Tablica 2. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego dla KR1.
) ) dla kategorii KR1
Lp. | Wiasciwosci kruszywa
warstwa wigzgca warstwa Scieralna
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20 Gc85/20
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii G20/17,5 G20/15
3 | Zawartosc¢ pytlu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz f2
4 Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, FI35 FI25
kategoria nie wyzsza niz: lub SI35 lub SI25
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i
5 tamanej wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: C deklarowana C deklarowana
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2,
rozdziat 5;
6 | kategoria co najmnie;j :
grupa kruszyw A LA30 LA25
grupa kruszyw B LA35 LA30
7 Odpornpsc'na _p'olerovyfa.nle kruszywa wg PN-EN 1097-8, _ PSV deklarowane
kategoria nie nizsza niz:
8  Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
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9 | Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
10 | Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zalgcznik B; kategoria: Wan0,50 Wen0,5a)
11 | Mrozoodpornos$¢ wg PN-EN 1367-1, kategoria nie wyzsza niz: F1 Fraci7
12 |,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia SBia

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN

13 932-3

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2;
14 | kategoria nie

. . Mipc0,1
wyzsza niz: Lhe

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego
15 | powietrzem wymagana odpornosé
wg PN-EN 1744-1 p.19.1

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego

16 | bowietrzem wg PN-EN 1744-1 p. 19.2 wymagana odpormosé
17 Stalos¢ Ob]QIOS.CI kruszywa_z zuz]a stal_o'\./vmczego wg PN-EN V35 V3.5
1744-1 p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

a) jezeli nasigkliwos$c jest wieksza, to nalezy bada¢ mrozoodpornos¢ wg pkt. 11

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego dla KR3

) ) dla kategorii KR3
Lp. | Wiasciwosci kruszywa

warstwa wigzgca warstwa Scieralna
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: GcCags/20 Gc90/20
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg kategorii Gaons Gasiis
3 | Zawartosé pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz f2
4 Ksztatt I_(rus_zywa_ wg Pl_\l_—EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, Flzs Flao
kategoria nie wyzsza niz: lub Slys lub Sl
5 Procent'owa zawartos¢ ziaren o po_wierzchpi prze'lfruszonej i Cooto Cosn
tamanej wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
Odpo_rnoé(: kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2,
° rkzztggzglélr}is co najmnie;j : LA LAso
7 koetjtggg;?;sziga:]ip;;lze;or\:;/;nle kruszywa wg PN-EN 1097-8, _ PSV deklarowane

8 | Gestosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

9 | Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta

10 | Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zalgcznik B; kategoria: WA:4 pekiarowana WAG24 peklarowana
11 | Mrozoodpornos$¢ wg PN-EN 1367-1, kategoria nie wyzsza niz: F2 Fnaci?

12 |,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia SBia

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN

13 9323

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2;
14 | kategoria nie

. . mMipc0,1
wyzsza niz: Lhe

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego
15 | powietrzem wymagana odpornosé
wg PN-EN 1744-1 p.19.1

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego

16 | howietrzem wg PN-EN 1744-1 p. 19.2 wymagana odpormosé
17 Stato$c¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN V35 V35
1744-1 p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz: ' '

a) jezeli nasigkliwos$c jest wieksza, to nalezy bada¢ mrozoodpornos¢ wg pkt. 11
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Tablica 4. Wymagane wtasciwosci kruszywa drobnego lub o cigglym uziarnieniu dla KR1

dla kategorii KR1

Lp. PPN
Wiasciwosci kruszywa . -
warstwa wigzgca warstwa $cieralna
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria : Gg85 lub GA85 Ge85 lub GA85
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii GrcNR GrcNR
3 | Zawartosc¢ pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz f16 f16
4 | Jakosc¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10 MBE10
Kanciastos$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz. 8,
5 kategmia nie EcsDrkIarowana EcsDrkIarowana
nizsza niz:
6 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez deklarowana przez
producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2;
! kategoria nie wyzsza niz: MepcO,1 MepcO,1
Tablica 5. Wymagane wtasciwosci kruszywa drobnego lub o cigglym uziarnieniu dla KR3
dla kategorii KR3
Lp. PPN
Wiasciwosci kruszywa . L
warstwa wigzgca warstwa $cieralna
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria : Gg85 Ge85 lub GA85
2 | Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wg kategorii Grc20 Grc20
3 | Zawartosc¢ pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz F10 F16
4 | Jakosc¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10 MBE10
Kanciastos$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz. 8,
5 | kategoria nie Ecsordarowana Ecs30
nizsza niz:
6 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez deklarowana przez
producenta producenta
7 Erube z'anu'aczys'zczem_g.Iekk|e, wg PN-EN 1744-1 p.14.2; - MLpcO,1
ategoria nie wyzsza niz:
Tablica 6. Wymagane wtasciwosci wypetniacza dla KR1 i KR3
dla kategorii KR1 i KR3
Lp. Wiasciwosci kruszywa ; ;
yw warstwa wigzgca warstwa $cieralna
L ! 10 zgodnie z tablicg 24 w | zgodnie z tablicg 24 w
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-10: PN-EN 13043 PN-EN 13043
2 | Jakosc¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MB(10 MBg10
3 | Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m) 1% (m/m)
4 Gestosé ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez deklarowana przez
producenta producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypethiaczu wg v v
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 26045 26045
6 Przyrost temperatqr)./ migknienia wg PN-EN 13179-1, Ares8/25 Ares8/25
wymagana kategoria:
7 Ro_zpuszg_zglnosc w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie WSso WS
wyzsza niz:
Zawartos¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-
8 O CCyo CCqo
21 kategoria nie nizsza niz:
9 Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, K K
wymagana kategoria: a Deklarowana a Deklarowana
10 | ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNgekiarowana BNgekiarowana
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Tablica 7. Uziarnienie wypetniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10 dla KR1 i KR3

Przesiew [% (mm)]
Sito # [mm]
Ogodliny zakres dla poszczegdinych Maksymalny zakres uziarnienia
wynikow deklarowany przez producenta
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10

a) zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikéw,
z ktoérych 90% powinno miesci¢ sie w tym zakresie, a wszystkie powinny miesci¢ sie
w ogélnym zakresie podanym w tej tablicy

Tablica 8. Wymagania dla asfaltu drogowego do warstwy wigzacej i $cieralnej dla KR1 i KR3
Wymagania
Lp. | Wiasciwosci kruszywa Badania wg
Asfalt 50/70
1 | Penetracja w temperaturze 25C, 0,1 mm 50/70 PN-E N 1426
2 | Temperatura migknienia, T 461154 PN-EN 1427
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz, 230 PN-EN 22592
4 Zawartos¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz, % 99 PN-EN 12592
(m/m)
Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej
5 | niz, 0,5 PN-EN 12607-1
%, m/m
6 | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % 50 PN-EN 1426
7 | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz, C 48 PN-EN 1427
8 | Zawartosc¢ parafiny, nie wiecej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1
9 E/CWrost temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej niz, 9 PN-EN 1427
10 Temperatura famliwosci, nie wiecej niz, C -8 PN-EN 12593

2.2. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac¢ srodki
poprawiajgce adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo$é powinny byé¢ dostosowane do konkretnego zestawu
kruszywo — lepiszcze. Ocene przyczepnosci nalezy okresli¢ na wybranej frakcji mieszanki mineralnej wg PN-EN
12697-11, metoda C, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Przyczepnosc¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosic¢ co
najmniej 80%. Przy wyborze srodka adhezyjnego nalezy zwraca¢ uwage na jego termostabilnosé, szczegdlnie
jesli bedzie dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany przez dtuzszy czas w temperaturze
powyzej 100C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno -asfaltowych z dodatkiem srodkéw adhezyjnych nie
moga by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta. Nalezy stosowac jedynie te $rodki adhezyjne, ktére posiadajg
aprobate techniczng ($wiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym) wydang przez Instytut
Badawczy Drég i Mostéw. Pochodzenie, rodzaj i cechy deklarowane przez producenta.
2.3. Materiaty do uszczelnienia kraw edzi i pot aczen

Do uszczelnienia krawedzi warstwy asfaltowej oraz potgczen technologicznych (spoiny podtuzne i
poprzeczne) nalezy stosowac¢ gorgcy asfalt drogowy, taki jak uzyty do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;.
2.4. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawca robét zgodnie z ustaleniami okreslonymi w ST —
00 ,Wymagania ogdlne”. Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do
wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego, aby zapewni¢ zapas materiatéw kruszywowych na co najmniej 2
tygodnie. Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci,
potwierdzajgca spetnienie wymagan podanych w pkt. 2, o tresci wedtug Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
dn. 11 sierpnia 2004, wydang przez dostawce.
Wykonawca musi deklarowaé przydatnos¢ wszystkich materiatéw budowlanych stosowanych do wykonania
nawierzchni asfaltowej. W wypadku zmiany rodzaju i wtasciwosci materiatdw budowlanych nalezy ponownie
wykazac ich przydatnos¢ do przewidywanego celu.
2.5. Sktadowanie materiatow
2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.
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2.5.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy skladowac¢ w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aerac;ji.
2.5.3. Skfadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwos$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatycznie sterowane
urzgdzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym ogniem.
Zbiornik roboczy otaczarki powinien byc¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy zdolny
do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjg +5C oraz posiada ¢ uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej
powinien znajdowac sie w zbiorniku ponizej zwierciadta gorgcego asfaltu. W zbiorniku magazynowym
temperatura asfaltu 50/70 nie moze przekroczy¢ 180<C.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 00 "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytworni (otaczarce) o mieszaniu
cyklicznym lub cigglym, sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o
pojemnosci nie mniejszej niz potowa wydajnosci godzinowej. Wydajnosc¢ otaczarni powinna by¢ dostosowana do
wielkosci robét. Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Odchytki masy
dozowanych skfadnikéw (w stosunku do masy poszczegolnych sktadnikéw zarobu) nie powinny byé wieksze od +
2 %. Wytwdrnia mas asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.
3.2. Sprzet do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej

Uktadanie mieszanki powinno odbywac¢ sie calg szerokoscig jezdni, przy uzyciu mechanicznej uktadarki
do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco posiadajgcej nastepujgce urzgdzenia:
— automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i pochyleniem
poprzecznym,
— ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,
— urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjnej.
3.3. Sprzet do zag eszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowac, wtasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe wibracyjne gtadkie
Srednie i ciezkie, ogumione ciezkie o regulowanym cisnieniu w oponach. Wykonawca zaproponuje ilos¢ i rodzaj
sprzetu zageszczajgcego, a jego skutecznosé zostanie potwierdzona na odcinku probnym. Kazda zmiana ilosci
badzZ rodzaju sprzetu zageszczajgcego wymaga odcinka prébnego.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej ST — 00 "Wymagania
0golne" pkt 4.
4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.
4.2. Transport wypetniacza

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu oraz przetadunku wypetniacz nalezy chroni¢
przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
4.3. Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajgce
podtgczenie cystern do urzgdzen grzewczych lub wyposazonymi we wtasne urzgdzenia grzewcze.
4.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duzej tadownosci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Zaleca sie stosowanie samochodoéw
termoséw. Powierzchnie skrzyn tadunkowych stosowanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do
zwilzenia tych powierzchni mozna uzy¢ tylko srodki nie wptywajgce szkodliwie na mieszanki mineralno-asfaltowe.

Czas i warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wytadowywana do kosza uktadarki
posiadata temperature nie nizszg niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas transportu mieszanki, liczony
od zatadunku do roztadunku, powinien zagwarantowa¢ spetnienie warunku zachowania temperatury wbudowania
podanej w pkt. 5.2. W wyladowywanej do kosza uktadarki mieszance nie powinny znajdowac sie grubsze
zbrylenia (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 "Wymagania ogolne" pkt 5.
5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Co najmniej na 1 miesigc przed przystgpieniem do produkciji mieszanki mineralno-asfaltowej
Wykonawca opracuje recepte dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi jg Inzynierowi do akceptac;ji.
Mieszanke mineralno-asfaltowg do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy zaprojektowaé
metodg empiryczng.
Projektowanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikow mieszanki,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu,
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— okresleniu wtasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z wymaganiami podanymi w niniejszej
specyfikaciji technicznej.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy wigzgcej i $cieralnej z
betonu asfaltowego AC oraz minimalng zawartos¢ asfaltu podano w tablicach 9 i 10.

Tablica 9. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz minimalna
zawartos$¢ asfaltu warstwy wigzacej i $cieralnej z AC dla ruchu KR1

Przesiew [%(m/m)]
Rzedne krzywych granicznych Rzedne krzywych granicznych
wymiar sita # w mm uziarnienia dla warstwy wigzgcej uziarnienia dla warstwy $cieralnej
mieszanka AC 16 W mieszanka AC 11 S
od Do od do
22,4 100 - - -
16 90 100 100 -
11,2 65 80 90 100
8 - - 70 90
2 25 55 30 55
0,125 5 15 8 20
0,063 3 8 5 12
Zawartos¢ lepiszcza minimum Bmina,4 Bmins.6

Tablica 10. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz minimalna
zawartos$¢ asfaltu warstwy wigzacej i $cieralnej z AC dla ruchu KR3

Przesiew [%(m/m)]
Rzedne krzywych granicznych Rzedne krzywych granicznych
wymiar sita # w mm uziarnienia dla warstwy wigzgcej uziarnienia dla warstwy $cieralnej
mieszanka AC 16 W mieszanka AC 11 S
od Do od do
22,4 100 - - -
16 90 100 100 -
11,2 70 90 90 100
8 55 85 60 90
2 25 50 35 50
0,125 4 12 8 20
0,063 4,0 10,0 5,0 11,0
Zawartos¢ lepiszcza minimum Bmina,4 Brmins.4

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych wg metody
Marshalla.

Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla warstwy wigzacej i $cieralnej powinna spetniaé¢
wymagania podane w tablicy 11, 12.

Tablica 11. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanej z niej w-wy wigzacej i $cieralnej dla KR1.

Warunki dla warstwy dla warstwy
Lp Wiasciwosci zageszczania wg Metoda i warunki badania wigzacej Scieralnej
PN-EN 13108-20 AC 16 W AC11S
Zawartos¢ wolnych C.1.2, ubijanie, _ v
L przestrzeni 2x50uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Vimngo Vmarso | Viint.o - Vmarso
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, ) : VFBhin 60 VFBin 75
2 wypetnione lepiszczem 2x50uderzen PN-EN 12697-8, p. 5 VFBmin so VFBmin 93
Zawartos¢ wolnych C.1.2 ubiianie
3 | przestrzeni w mieszance éxédudejrzeh ' PN-EN 12697-8, p. 5 VMAmin 14 VMAmin 14
mineralnej
PN-EN 12697-12,
4 Odpornos¢ na dziatanie C1.1, ubijanie, przechowywanie w 40C z ITSR ITSR
wody 2x35 uderzen jednym cyklem zamrazania, 8 80
badanie w 25°C
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Tablica 12. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanej z niej w-wy wigzacej i $cieralnej dla KR3.
Warunki dla warstwy dla warstwy
Lp Wiasciwosci zageszczania wg Metoda i warunki badania wigzacej Scieralnej
PN-EN 13108-20 AC 16 W AC11S
Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie, ) : ‘ _
1 przestrzeni 2x75uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Viminao Vmaxzo | Viminz.o Vimarao
. . . PN-EN 12697-22, metoda B w VTSairo,30 VTSaRros
2 tCr)vc\llg*(;rnosc na deformacje C.1.2(|)D, vs_/giowame, powietrzu, PN-EN 13108-20,  PRDaroekmons PRDar
987100 D.1.6. 60°C, 10000 cykli ne Deklarowane
PN-EN 12697-12,
3 Odpornos¢ na dziatanie C1.1, ubijanie, przechowywanie w 40C z ITSR ITSR
wody 2x35 uderzen jednym cyklem zamrazania, 80 %©
badanie w 25°C

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé sie w oparciu o recepte zatwierdzong
przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowac¢ w otaczarce, zapewniajgcej prawidtowe
dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem. Sposéb dozowania $rodka adhezyjnego powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. System dozowania srodkéw adhezyjnych powinien zapewnié¢ jednorodnos¢
dozowania. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny
istotnie wptywac na skutecznos$é dziatania tych srodkéw. Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby
mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg temperature. Maksymalna temperatura
gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej. Temperatura mieszanki z asfaltem 50/70 powinna wynosi¢ 140C-180C. Dla
wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawic¢ deklaracje zgodnosci. Deklaracja
powinna zawierac:
— nazwe i adres producenta oraz miejsce produkciji,
— opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)
— warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujgcych norm,
— szczegOlne warunki stosowania,
— numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkciji,
— nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.
5.3. Préba technologiczna

Ustalony skitad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym zastosowaniem,
zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie préby technologicznej. Wykonawca przed
przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera proby
technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W
tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki. Nie
dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa. Mieszanke wyprodukowang po
ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowaé¢ na samochéd. Prébki do badan
nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN 12697-27.
Préba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg
laboratoryjna.
5.4. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— okreslenia technologii wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej
— sprawdzenia, czy uzyty sprzet jest wkasciwy,
— okreslenia wymaganej ilos¢ emulsji do skropienia podioza,
— okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej
do uzyskania wymaganej warstwy,
— zbadania parametréw mieszanki, zwtaszcza zawartosci wolnych przestrzeni,
— okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy,
— wykonania zlgczy poprzecznych i podtuznych.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Dtlugo$¢ odcinka probnego nie
mniej niz 20m. Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialéw oraz sprzetu, jakie zamierza
stosowa¢ do wykonania warstw z betonu asfaltowego AC. Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robét po
zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikdw z odcinka prébnego i ustalonej technologii zageszczania.
5.5. Warunki atmosferyczne

Warstwy wigzgca i $cieralna z AC mogg by¢ wykonywane, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza niz
+10<C. Temperatura powietrza powinna by ¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie w okresach réwnomiernie
roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej.
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Nie dopuszcza sie uktadania z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru.
5.6. Przygotowanie podto za pod warstw e wigzaca

Podtozem pod warstwe wigzaca z betonu asfaltowego AC bedzie podbudowa z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie. Rzedne wysokosciowe podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg.
Wszystkie urzgdzenia usytuowane w nawierzchni (wkazy studni kanalizacyjnych, pokrywy zasuw wodociggowych
itp.) powinny by¢ dostosowane do projektowanych rzednych nawierzchni. Z podioza powinien by¢ zapewniony
odptyw wody. Podtoze powinno by¢ oczyszczone, na podtozu nie moze by¢ $niegu, lodu, wody, luznego
kruszywa lub innych zanieczyszczen. Skropienie warstwy emulsjg moze rozpoczaé sie po akceptacji przez
Inzyniera jej oczyszczenia. Skropienie nalezy wykonaé z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody. W
przypadku stosowania rozktadarki wyposazonej w rampe skrapiajgcg dopuszcza sie skropienie emulsjg asfaltowg
bezposrednio przed wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowego. Temperatura emulsji asfaltowej kationowej
powinna by¢ zgodna z temperaturg zalecang przez producenta. Skropienie powinno byé réwnomierne, a ilos¢
rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ réwna 0,5+0,7 kg/mz. Skropiona emulsjg asfaltowg
warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny do catkowitego rozpadu
emulsji i odparowania wody z emulsji. Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca
powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch
budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione. Powierzchnie
whazéw, zasuw i innych urzgdzen przylegajgcych do uktadanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinny byé
posmarowane gorgcym asfaltem lub pokryte tasma asfaltowag
5.7. Przygotowanie podto za pod warstw e scieraln g

Podtozem pod warstwe $cieralna bedzie warstwa wigzgca z betonu asfaltowego AC. Warstwa wigzgca
powinna byc¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowana i no$na,

— czysta, bez zanieczyszczen lub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowana, réwna i bez kolein,

—sucha.

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy warstwami i ich
wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to
na celu zwiekszenie potgczenia miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i
zaleganiem wody miedzy warstwami. Skropienie lepiszczem podioza (warstwy wigzacej) przed utozeniem
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/m2, przy czym:

— zaleca sie stosowac¢ emulsje modyfikowang polimerem,

— ilos¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu poditoza oraz porowatosci mieszanki; jesli mieszanka ma
wiekszg zawartos$é wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po utozeniu
warstwy Scieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywaé rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. naroza) oraz przy
urzgdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podioze nalezy wytgczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane
organizacji ruchu. W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.8. Wbudowywanie i zag eszczanie warstwy z betonu asfaltowego.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe w zaleznosci od postepu robot.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna byé zabezpieczona przed ostygnieciem.
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z przyjetg technologig. Mieszanka
mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana uktadarkg wyposazong w ukitad z automatycznym sterowaniem
pochylenia poprzecznego i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa. Uktadarka powinna
poruszac sie ze stata predkoscig i bez zbednych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na kolejny samochdd z goraca
mieszankg). W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne. Temperatura
wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt. 5.2. Wtasciwosci
wykonanej warstwy powinny spetnia¢ nastepujace warunki:

— wskaznik zageszczenia [%)] 298

— zawartosé wolnych przestrzeni w warstwie [%(v/v)] 3,0+5,0.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku
prébnym. Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wyniki badan
zageszczenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni, powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
tablicy 8. Ztgcza powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. W przypadku
rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, ztgcza poprzeczne, wynikajgce z dziennej dziatki roboczej
powinny by¢ réwno obciete, pokryte materiatem wg pkt. 2.3 i zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem.
Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w rozktadaniu pasa warstwy na czas, po ktérym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng granice. Przed przystgpieniem do
wykonywania kolejnej dziatki roboczej nalezy usung¢ utozony poprzednio odcinek na diugosci do 1m i petnej
grubosci. Na tak powstatg krawedz nanies¢ lepiszcze lub inny materiat do ztgcz, w ilosci co najmniej 50g na 1cm
grubosci warstwy na 1m krawedzi.
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6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace jakosci robét podano w specyfikacji technicznej ST - 00 ,Wymagania
0golne”.
6.1. Badania przed przyst agpieniem do Robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),
— ew. wykona¢ whasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania rohot,
okreslone przez Inzyniera,
— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badarh Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
6.2. Badania w czasie Rob6t
6.2.1. Badania wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,
czy jako$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej ustugi (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie. Wykonawca musi wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedng
starannosciag i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac¢ w protokotach. W razie stwierdzenie uchybien w
stosunku do wymagan z kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usung¢. Wyniki badan wykonawcy nalezy
przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania
kontrolne wedtug p. 6.3.2.
Badania wykonawcy dotyczace wykonywania nawierzchni:
- temperatura powietrza,
- temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,
- wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
- grubos$¢ wykonanych warstw,
- spadki poprzeczne warstwy asfaltowej,
- rownos¢ warstwy asfaltowej,
- geometria poboczy,
- ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.2.2. Badania kontrolne In zyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.
Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje
sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.
Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 9.

Tablica 9. Rodzaj badan kontrolnych

p. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a), b)

11 Uziarnienie

1.2 Zawartos¢ lepiszcza

1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
14 Gestosc¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia a)

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownos¢

2.4 Grubos¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni a)

a) do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 600 m* nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby
liczba prébek moze zosta¢ zwiekszona

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci dopuszczalne i
tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadno$¢ metod badan oraz
odstepstwa uwarunkowane metodg pracy. Wiasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan
pobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej).
6.2.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze ktéry$ z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Zleceniodawca ma prawo do przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych przy rozwaznym pominieciu
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elementéw mato istotnych. Zleceniodawca i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania prébek i
wyznaczeniu ewentualnych odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, np. wzrokowo lub
przy wykorzystaniu metod pomiarowych, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20 % ocenianego odcinka
budowy. Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czes$ciowych. Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazagdanych przez wykonawce
ponosi Wykonawca
6.2.4. Badania arbitra zowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Zleceniodawcy lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).
Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato badan
kontrolnych. Wyniki tych badan zastepujg wyniki badan kontrolnych (pierwotnych).
Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzysé
przemawia wynik badania. Wniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych
przestrzeni lub wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony
Zleceniodawcy.
6.3. Wtasno s$ci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.3.1. Uwagi ogoine

Wiasciwosci mieszanki nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem. Wyjgtkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowej.
6.3.2. Grubo $¢ warstwy oraz ilo $€ materiatu

Grubosci wykonanej warstwy oznacza sie wg PN-EN 1297-36, nalezy okresla¢ na podstawie wycietych
proébek. Za grubos¢ warstwy przyjmuje sie Srednig arytmetyczng wielu oznaczen grubosci na catym odcinku
budowy. Grubos$¢ warstwy nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz <10%.
6.3.3. Wskaznik zag eszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzac na prébkach wycietych z zageszczonej warstwy,
poprzez poréwnanie gestosci objetosciowej wycietych probek z gestoscig objetosciowg probek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Oznaczenie gestosci objetosciowej nalezy
wykonywaé¢ wg PN-EN 12697-6. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 5.8. Dopuszcza sie
badania mieszanek wbudowanych (zageszczenia) metodami izotopowymi (zamiennie-rownowazne do ciecia
proébek). Wykonawca wytnie prébki na kazde zyczenie Inzyniera w miejscach watpliwych przez niego wskazanych

6.3.4. Wolna przestrze n w warstwie

Wolng przestrzen w warstwie nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyja¢ gestosé
mieszanki oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej warstwy na danym odcinku.
Zawartos¢ wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 8 lub 10 z tolerancjg 2,0% (v/v)
w odniesieniu do recepty laboratoryjnej
6.3.5. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy sprawdzac nie rzadziej niz co 20m i dodatkowo w punktach gtéwnych tukéw
poziomych. Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg drogi +0,5%.
6.3.6. Rowno $¢ podtu zna warstwy

Pomiar réwnosci podtuznej nalezy wykonywa¢ w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.
Rownos$¢ podiuzng warstwy z betonu asfaltowego nalezy mierzyé w sposéb ciggty planografem.
Dopuszczalne nierownosci podtuzne nie mogg przekroczy¢ 6mm. Dopuszcza sie pomiary réwnosci metodg 4-
metrowej taty i klina na odcinkach, gdzie nie mozna wykona¢ pomiaru planografem.
W tym przypadku punkty pomiarowe nalezy rozmiesci¢ nie rzadziej niz co 10m a doktadnos¢ nie moze by¢
mniejsza niz 1mm.
6.3.7. Robwno $¢ poprzeczna

Do pomiaru réwnosci poprzecznej stosuje sie metode 4-m taty i klina. Dopuszczalne nieréwnosci
poprzeczne nie mogg przekroczy¢ 5mm.
6.3.8. Pozostale wymagania

Sprawdzenie rzednych wysokos$ciowych warstwy polega na wykonaniu niwelacji i porownaniu wynikéw
pomiaru z dokumentacja projektowa. R6znice pomiedzy rzednymi wysokos$ciowymi warstwy a rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢: + 1cm, -0 cm .

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania ztgcz podiuznych i poprzecznych polega na ogledzinach. Zigcza
powinny by¢ réwne i zwigzane.

Wyglad warstwy nalezy sprawdza¢ poprzez ogledziny catej powierzchni wykonanego odcinka. Wyglad
warstwy podbudowy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 "Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest 1 metr kwadratowy (mz) wykonanej warstwy wigzgcej i $cieralnej z betonu
asfaltowego o okreslonej grubosci.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania ogdlne”, punkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i
poleceniami Inzyniera jezeli wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
0golne” pkt. 9.
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania warstwy uwzglednia:
— prace pomiarowe
— roboty przygotowawcze,
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcii,
— zakup i dostarczenie materiatow,
— przeprowadzenie wymaganych badan przy opracowaniu receptury,
— opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego wraz z wykonaniem niezbednych badan
laboratoryjnych, pomiaréw i sprawdzen,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek;
— oczyszczenie i skropienie podioza pod warstwe wigzaca;
— roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— wykonanie spoin, potgczen i szczelin zgodnie ze specyfikacjg techniczna,
— uformowanie i uszczelnienie krawedzi bocznych,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
— naprawa nawierzchni po pobraniu prébek i wykonaniu badan,
— koszt utrzymania czystosci na przylegajgcych drogach lub terenie budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN 196-21 Metody badania cementu - Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku

wegla i alkalibw w cemencie.

2. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego.

3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci.

5. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czes$¢ 4: Oznaczanie
ksztatu ziaren - Wskaznik ksztattu.

6. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych.

7. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Ocena zawartosci

drobnych czastek - Badania btekitem metylenowym.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czastek - Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabianie.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie

czynnikdéw atmosferycznych - Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.
Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
Atmosf. - Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.
-EN 1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie penetracji igta.

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia -

Metoda Pierscien i Kula.

8. PN-EN 933-10

9. PN-EN 1097-2

10. PN-EN 1097-3

11. PN-EN 1097-4

12. PN-EN 1097-5

13. PN-EN 1097-6

14. PN-EN 1097-7

15. PN-EN 1367-1

16. PN-EN 1367-3

17. PN
18. PN-EN 1427

19. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych whasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna.

20. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych.

21. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci.

22. PN-EN 12606-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawartosci parafiny - Czes¢ 1:

Metoda destylacji.
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23. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na starzenie pod
wptywem ciepta i powietrza - Czes¢ 1: Metoda RTFOT.

24. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czes¢ 1: Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego.

25. PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badah mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czes$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

26. PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badah mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci.

27. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych na gorgco —
Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

28. PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czes$c¢ 10: Zageszczalnose.

29. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badan mieszanek mineralnoasfaltowych na gorgco -
Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem.

30. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych na gorgco -
Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode.

31. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralnoasfaltowych na goraco -
Czes¢ 22: Okleinowanie.

32. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

33. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 1: Beton asfaltowy.

34. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 20: Badanie typu.

35. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 21: Zakladowa

10.2. Inne dokumenty

40. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineraln-asfaltowych i powierzchniowych

utrwalen na drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2008.

41. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2008,

42. Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe
2009

43. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz.U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999r.
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ST -06 POBOCZA ULEPSZONE KRUSZYWEM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem poboczy przy realizacji zadania ,Przebudowa fragmentu ulicy Okreznej w Suszcu”.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych specyfikacj g techniczn g

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem poboczy o szerokosci 0,75m z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie o uziarnieniu
0/31,5mm o grubosci warstwy 10cm.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajgcy na odpowiednim zageszczeniu

w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST — 00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng i zaleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczgce wykonania robét
podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania ogoélne”, p. 1.5.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczagce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST — 00
~“Wymagania Ogolne” pkt 2.
2.1. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania warstw nawierzchni z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie
powinno byc¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i

otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8 mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych
i bez domieszek gliny.

2.2. Wymagania dla materiatéw
2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia mieszanki powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna nie moze
przekraczac 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo. Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-
EN 933-1, powinna miesci¢ sie pomiedzy krzywymi granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na warstwy z kruszywa.
1-2 kruszywo na warstwy nawierzchni z kruszywa,
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2.2.2. Wiasciwo $ci kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.
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Tablica 1.
Lp. | Wyszczegblnienie wtasciwosci Wymagania Badania wedtug
1 | Zawartos$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, % (m/m) od 2 do 10 PN-EN 933-1
2 | Zawartos¢ nadziarna, % (m/m), nie wigcej niz 5 PN-EN 933-1
3 | Zawartos¢ ziaren nieforemnych % (m/m), nie wiecej niz 35 PN-EN 933-4
4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, % (m/m), nie wiecej niz 1 PN-88/B-04481
5 Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu metoda | lub Il wg PN-88/B-
04481, % od 30 do 70 BN-EN 933-8
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
6 a) Scieralnosc¢ catkowita po petnej liczbie obrotéw, nie wiecej niz 35
b) Scieralnos¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby obrotéw w stosunku do straty masy PN-EN 1097-2
po petnej liczbie obrotéw, nie wiecej niz 30
7 | Nasigkliwos$é, % (m/m), nie wigcej niz 3 PN-EN 1097-6
8 | Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania, %(m/m), nie wigcej niz 5 PN-EN 1367-1
9 Z_awa_rtosg z_\{qukow siarki w przeliczeniu na SO3, %(m/m), 1 PN-EN 1744-1
nie wiecej niz
Wskaznik nosnosci wnos mieszanki kruszywa, %, nie mniejszy niz:
10 | a) przy zageszczeniu ls = 1,00
. 80
b) przy zageszczeniu Is = 1,03 120 PN-S-06102
2.3.3. Woda
Nalezy stosowa¢ wode wedtug PN-EN 1008.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania Ogoélne”
pkt 3.

3.1. Sprz et do wykonania robot
Wykonawca przystepujagcy do wykonania warstwy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode; mieszarki powinny

zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej — wymaganie to jest zbedne, jezeli
producent kruszywa gwarantuje dostawy jednorodnej mieszanki o wymaganym uziarnieniu i odpowiedniej
wilgotnosci,
— réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki; za zgoda Inzyniera do rozktadania mieszanki na drogach o
ruchu mniejszym od ciezkiego mozna dopusci¢ spycharki,
— walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania; w miejscach trudno dostepnych
powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.1. Transport materiatow
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Transport
pozostatych materiatéw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych i zaleceniami
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej ST- 00 ,Wymagania
0golne” pkt 5.

5.1. Wytwarzanie mieszanki kruszywa
Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé¢ w
mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna byé¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby
nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.2. Wbudowywanie i zag eszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkliadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Warstwa kruszywa na poboczach
powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkéw poprzecznych.

Wilgotno$é mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zostaé¢
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osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢é mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o
20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rGwnomiernie wymieszana. W
przypadku, gdy wilgotno$é mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy
osuszyc.
Wskaznik zageszczenia warstwy z kruszywa wg BN-77/8931-12 powinien odpowiadac¢ przyjetemu poziomowi
wskaznika nosnosci wg tablicy 1, Ip. 10.
5.3. Odcinek probny

Jezeli Inzynier uzna to za konieczne, co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem rob6t, Wykonawca wykona
odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozkladania i zageszczania kruszywa
jest wtasciwy,
— okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy
po zageszczeniu,
— okreslenia liczby przej$¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zageszczenia.
Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzetu do mieszania, rozktadania i
zageszczania, jakie bedg stosowane do wykonywania warstwy z kruszywa na poboczach.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w specyfikacji technicznej ST — 00
~Wymagania ogolne” p. 6.
6.1. Badania przed przyst gpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatow. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w p. 2.2. niniejszej specyfikaciji.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Uziarnienie mieszanki

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana co najmniej raz na kazdej
dziennej dzialce roboczej za pomocg analizy sitowej. Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z roziozonej
warstwy, przed jej zageszczeniem. Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w p.
2.2. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco przekazywane Inzynierowi.
6.2.2. Wilgotno $¢é mieszanki

Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-EN 1097-5, do kontroli nalezy pobieraé co najmniej jedng prébke
z kazdej dziennej dziatki roboczej. Wilgotnos$¢ mieszanki powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.
6.2.3. Zageszczenie warstwy

Kontrola zageszczenia i nosnosci warstwy stabilizowanej mechanicznie nalezy przeprowadzac nie
rzadziej niz raz na 400 m”iw miejscach watpliwych wskazanych przez Inzyniera. Zageszczenie kazdej warstwy
powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia.
Zageszczenie warstwy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania
jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen pltytowych, wg BN-64/8931-02. Zageszczenie warstwy z kruszywa stabilizowanej mechanicznie nalezy
uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu E, do pierwotnego modutu odksztalcenia E; jest nie
wiekszy od 2,2:

% < 22

6.2.4. Wiasciwo $ci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowa¢ ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w p. 2.2.2. nalezy
przeprowadzi¢ dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa. Prébki do badan peinych powinny byé
pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.
6.3. Wymagania dotycz ace cech geometrycznych warstwy
6.3.1. Szeroko $¢€ warstwy

Kontrola szerokosci warstwy polega na bezposrednich pomiarach co 50 m. Szeroko$¢ nie moze réznié¢
sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.2. Rbwno $¢ warstwy

Kontrola réwnosci podtuznej warstwy kruszywa powinna by¢ mierzona 4-metrowg tatg co 50m.
Nierownosci warstwy nie mogg przekraczaé¢ 2cm.
6.3.3. Spadki poprzeczne warstwy

Kontroli spadkéw poprzecznych dokonuje sie tatg profilowg z poziomica, co 50m. Spadki poprzeczne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg £ 0,5 %.
6.3.4. Grubo $¢ warstwy

Grubos¢ warstwy z kruszywa nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £2cm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
ogolne” pkt 7.
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7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej warstwy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie o okreslonej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w specyfikacji technicznej ST — 00 ,Wymagania
ogolne” p. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane poprawnie jesli wszystkie pomiary i badania wg p. 6 daty wynik
pozytywny.

9. PODSTAWA PLATNO $ClI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ST — 00
~Wymagania ogolne” pkt 9.
9.1. Cena jednostki obmiarowej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Cena wykonania 1 m? warstwy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie obejmuje:
— prace pomiarowe, roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie niezbednego materiatu i sprzetu do wykonania robat,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

— przygotowanie i transport mieszanki kruszywa na miejsce wbudowania,

— roztozenie mieszanki kruszywa na uprzednio przygotowanym podtozu,

— wyprofilowanie i zageszczenie warstwy do grubosci i profilu okreslonych w dokumentacji projektowej,
— odwiezienie sprzetu,
— uporzadkowanie terenu robdt; zatadunek i wywé6z odpadéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

— utrzymanie wykonanej warstwy przez czas trwania robét budowlanych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10.1. Normy

1. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-EN933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego.
Metoda przesiewania

3. PN-EN933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziarn. Wskaznik ksztattu

4. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

5.  PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

6. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

7. PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
organicznych

8. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego

9. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabianie

10. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

11. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

12. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

13. BN-EN 933-8 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 8: Ocena zawartosci
drobnych czastek. Badanie wskaznika piaskowego

14. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
i podtoza przez obcigzenie plytg

15. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg

16. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym

17. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty
1. ,Instrukcja Badan Podtoza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych — Czes$¢ 2. Zatacznik”

GDDKIA, Warszawa 1998r.

2. Rozporzagdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. Dz. U. Nr 43 z dnia 14.05.1999r.
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